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MARSZAŁEK WOJEWÓDZTWA PODKARPACKIEGO                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        
OS-I.7222.29.31.2017.MD 



            Rzeszów, 2017-10-20
D E C Y Z J A   

Działając na podstawie:

· art. 104 i 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z  2017r. poz. 1257), 

· art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 3)  ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2017r. poz. 519 ze zm.), w związku z § 2 ust. 1 pkt. 47 
i  § 3 ust. 1 pkt. 80 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. 
w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko 
(Dz. U. z 2016r. poz. 71),

· pkt. 5 ppkt 3) b) załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014r., poz. 1169),

po rozpatrzeniu wniosku Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. w Krośnie (NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107) z dnia 17.08.2017r., znak: DO-002/140/17 (data wpływu: 18.08.2017r.) uzupełnionego pismem z dnia 25.08.2017r., znak: DO-002/149/17 (data wpływu: 28.08.2017r.) i pismem z dnia 20.09.2017r., znak: DŚ-910/60/09/17 (data wpływu: 10.10.2017r.) w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spółce decyzją Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 30.03.2016r., znak: OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienioną decyzjami z dnia 03.10.2016r., znak: OS-I.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016, znak: 
OS-I.7222.37.19.2016.MD oraz z dnia 14.06.2017r., znak: OS-I.7222.29.7. 2017.MD 
na eksploatację instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne 
o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę i całkowitej pojemności 474 486,36 m3; do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) 
o zdolności przetwarzania części mechanicznej 67 000 Mg/rok i zdolności przetwarzania części biologicznej 19 600 Mg/rok oraz do kompostowania pryzmowego odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok,

orzekam:

I.  Zmieniam za zgodą strony decyzję Marszałka Województwa Podkarpackiego 
z dnia 30.03.2016r., znak: OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienioną decyzjami z dnia  03.10.2016r., znak: OS-I.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016, znak:
OS-I.7222.37.19.2016.MD oraz z dnia 14.06.2017r., znak: OS-I.7222.29.7.2017.MD udzielającą Miejskiemu Przedsiębiorstwu Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiemu Holdingowi Komunalnemu Sp. z o.o. w Krośnie ul. Fredry 12, 38-400 Krosno NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie w Krośnie  instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę 
i całkowitej pojemności 474 486,36 m3; do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP), o zdolności przetwarzania części mechanicznej 
67 000 Mg/rok i zdolności przetwarzania części biologicznej 19 600 Mg/rok oraz do kompostowania pryzmowego odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok, 
w następujący sposób:
I.1.  W punkcie II. decyzji pierwsze zdanie otrzymuje brzmienie: 

„II. Udzielam dla Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. w Krośnie ul. Fredry 12, 
38-400 Krosno, NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie w Krośnie: 

· instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę i całkowitej pojemności 474 486,36 m3,
· instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych (MBP) o wydajności maksymalnej części mechanicznej 67 000 Mg/rok i wydajności maksymalnej części biologicznej 19 600 Mg/rok, 

· instalacji do kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych oraz odpadów ulegających biodegradacji o zdolności przetwarzania 
2 805 Mg/rok i określam:”
I.2.  W punkcie II. decyzji podpunkt II.1.2. otrzymuje brzmienie: 

„II.1.2. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów komunalnych (MBP): 

Instalacja (MBP) przeznaczona będzie do przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych, w której prowadzone będą procesy mechanicznego przetwarzania odpadów i biologicznego przetwarzania odpadów połączone w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych, w celu ich przygotowania do procesów odzysku, w tym recyklingu lub do procesów składowania. W instalacji prowadzone będzie:

· przetwarzanie w procesie mechanicznym (rozsortowanie oraz doczyszczanie) zmieszanych odpadów komunalnych, zmieszanych odpadów opakowaniowych 
i odpadów selektywnie zebranych - węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów,

· przetwarzanie w procesie biologicznym w technologii tlenowej frakcji podsitowej odpadów o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ wysortowanej z masy zmieszanych odpadów komunalnych i odpadów selektywnie zbieranych oraz selektywnie zebranych odpadów zielonych 
i odpadów ulegających biodegradacji (I etap) - węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów.”

I.3.  W punkcie II. decyzji podpunkt II.1.2.2. otrzymuje brzmienie: 

„II.1.2.2. Węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów:

II.1.2.2.1. Przeznaczony będzie do przetwarzania frakcji podsitowej odpadów 
w technologii tlenowej celem uzyskania stabilizatu.

II.1.2.2.1.1. Zdolność przerobowa węzła do biologicznego przetwarzania odpadów
wynosić będzie maksymalnie 19 600 Mg/rok. Węzeł pracował będzie 365 dni
w roku. 

II.1.2.2.1.2. Prowadzone będą procesy:

· proces D8 -  obróbka biologiczna, w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych w poz. D1- D12, tj. proces unieszkodliwiania frakcji podsitowej  o kodzie ex 19 12 12, o wielkości 0 - 20 mm, 20 – 80 mm i 0-80 mm,  

· proces R12 – wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11, tj. przesiewanie stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm, doczyszczanie stabilizatu celem uzyskania odpadu 
o kodzie 19 05 03.
II.1.2.2.2. Węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów może pracować również w wariancie, tj. może być przeznaczony do prowadzenia etapu wstępnego procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji celem uzyskania kompostu o walorach użytkowych. 
II.1.2.2.2.1. W przypadku prowadzenia etapu wstępnego kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji 
w bioreaktorach kontenerowych: 
· maksymalna ilość kierowanej do przetwarzania frakcji podsitowej wynosić będzie 16 753 Mg/rok, 
· maksymalna ilość zebranych selektywnie odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji kierowanych do I etapu procesu (etapu wstępnego) wynosić będzie 2 805 Mg/rok.
II.1.2.2.2.2. Prowadzone będą procesy:

· proces D8 -  obróbka biologiczna, w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych w poz. D1- D12, tj. proces unieszkodliwiania frakcji podsitowej  o kodzie ex 19 12 12, o wielkości 0 - 20 mm, 20 – 80 mm i 0-80 mm,

· proces R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania) - proces odzysku selektywnie zebranych odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji, celem uzyskania z nich kompostu o walorach użytkowych,
· proces R12 – wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11, tj. przesiewanie stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm, doczyszczanie stabilizatu celem uzyskania odpadu 
o kodzie 19 05 03.”

II.1.2.2.2.3. W przypadku realizowania wariantu pracy instalacji, tj. prowadzenia etapu wstępnego procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji w bioreaktorach kontenerowych  instalacja pracować może w warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych, określonych szczegółowo w pkt. XXVIII. niniejszej decyzji.”
I.4. W punkcie II.2.2. decyzji w podpunkcie II.2.2.6. dodaję tiret 12 
o brzmieniu: 

„-   samojezdna przerzucarka o wydajność do 3000 m3/h, masie ok. 14,5 Mg, wyposażona w zwijarkę/rozwijarkę włókniny służącej do przykrywania pryzm odpadów stabilizowanych i odpadów kompostowanych.”
I.5.  W punkcie  II.2.3. decyzji podpunkt  II.2.3.1. otrzymuje brzmienie: 

„II.2.3.1. Plac kompostowania odpadów - wydzielony i oznakowany plac 
o  powierzchni ok. 1 449,58 m2,  zlokalizowany w południowo – wschodniej części Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów, o szczelnej nawierzchni bitumicznej, obramowany krawężnikami drogowymi. Wyposażony będzie w system liniowy odprowadzania odcieków z placu do kanalizacji sanitarnej, które kierowane będą  
do oczyszczalni ścieków. Plac przeznaczony będzie do prowadzenia II etapu procesu kompostowania (dojrzewania) selektywnie zbieranych odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji.

II.2.3.1.1. Do czasu uruchomienia dodatkowych 10 bioreaktorów kontenerowych lub wprowadzenia innego rozwiązania hermetyzującego 
co najmniej etap wstępny procesu R3, na placu kompostowania może być realizowany proces jednostopniowego kompostowania (I  i II etap) selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji, przy czym proces kompostowania jednostopniowego na placu może być realizowany wyłącznie 
w warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych określonych 
w pkt. XXVIII. niniejszej decyzji,  tj. w sytuacjach:

· sezonowego (okresowego) – nieprzewidzianego, zwiększonego napływu strumienia odpadów zielonych i ulegających biodegradacji poddawanych 
w instalacji procesowi odzysku  R3, 

· konieczności przedłużenia procesu stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej,

· awarii systemów kontenerowych.”

I.6.  W punkcie  II.3. decyzji tytuł podpunktu  II.3.1. otrzymuje brzmienie: 

„II.3.1. Procedura przyjęcia odpadów na teren instalacji: do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do mechaniczno biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadów (MBP) i do kompostowania odpadów:”

I.7.  W punkcie  II.3.3. decyzji  tytuł podpunktu  II.3.3.4. otrzymuje brzmienie: 

„II.3.3.4. Biologiczne przetwarzanie odpadów - stabilizacja tlenowa frakcji podsitowych oraz frakcji lekkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji:” 

I.8.  W punkcie  II.3.3.4. decyzji podpunkt II.3.3.4.1.2.1. otrzymuje brzmienie: 

„II.3.3.4.1.2.1. Odpady przewożone na plac przetwarzania odpadów (kompostowni) nie będą rozpraszane w trakcie transportu i czynności przeładunkowych.  
Na oznakowanej części placu kompostowni (część do stabilizacji) odpady formowane będą w pryzmy z wykorzystaniem ładowarki i przerzucane będą mechanicznie przy użyciu przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania przykrywane będą włókniną. Pryzmy będą posiadały następujące parametry:

· typ pryzmy: trójkątna, przerzucana w systemie otwartym

· wysokość  - max. 2,2 m;

· długość - ok. 55 m;

· szerokość dolnej podstawy - ok. 4,3 m – 4,5 m;
· odstępy pomiędzy pryzmami na placu: ok. 0,5 m.

Na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 6 pryzm 
o maksymalnej długości ok. 55 m każda. Dla każdej partii odpadów schodzących 
z procesu intensywnej stabilizacji formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (podana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. W pryzmach stabilizowane będą odpady po I fazie stabilizacji 
w  kontenerach oraz frakcja ciężka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji.

II.3.3.4.1.2.1.1. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny pryzmy formowane będą z wykorzystaniem ładowarki i przerzucane będą przy użyciu zwykłej przerzucarki lub ładowarki. Pryzmy będą posiadały następujące parametry:

· typ pryzmy: trapezowa, przerzucana w systemie otwartym

·  wysokość  - ok. 1,7 m;

· długość - ok. 55 m;

· szerokość dolnej podstawy - ok. 3,2 m,
· szerokość górnej podstawy - ok. 2,5 m.

· odstępy pomiędzy pryzmami na placu: ok. 1,0 m.

Na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 6 pryzm 
o maksymalnej długości ok. 55 m każda. Dla każdej partii odpadów schodzących 
z procesu intensywnej stabilizacji formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (podana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. W pryzmach stabilizowane będą odpady po I fazie stabilizacji 
w  kontenerach oraz frakcja ciężka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji.

I.9.  W punkcie  II.3.3.4. decyzji podpunkt II.3.3.4.1.2.3. otrzymuje brzmienie: 

„II.3.3.4.1.2.3. Przerzucanie pryzm stabilizowanych (napowietrzanie) zapewnione będzie poprzez regularne przerzucanie mieszanki stabilizowanej z wykorzystaniem przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania przykrywane będą włókniną. Przerzucanie pryzm prowadzone będzie co najmniej raz w tygodniu. Częstotliwość przerzucania pryzm oraz czas prowadzenia kompostowania uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą termometru lancowego w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, 
z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania stabilizatu wynosił będzie ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

II.3.3.4.1.2.3.1. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny przerzucanie pryzm stabilizowanych (napowietrzanie) zapewnione będzie poprzez regularne przerzucanie mieszanki stabilizowanej z wykorzystaniem zwykłej przerzucarki lub ładowarki. Przerzucanie pryzm prowadzone będzie co najmniej 
raz w tygodniu. Częstotliwość przerzucania pryzm oraz czas prowadzenia kompostowania uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą termometru lancowego 
w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania stabilizatu wynosił będzie ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

Operator instalacji prowadził będzie rejestr czasu pracy instalacji, w którym do przerzucania pryzm wykorzystywana będzie zwykła przerzucarka lub ładowarka, który przechowywany będzie przez okres 5 lat.” 

I.10. W punkcie II.3.3. decyzji dodaję podpunkt  II.3.3.4.A. o brzmieniu: 

„II.3.3.4.A. Biologiczne przetwarzanie odpadów – stabilizacja frakcji podsitowych oraz frakcji lekkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji –  wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesów D8 i R3:
II.3.3.4.A.1. Do procesu biologicznego przetwarzania kierowane będą frakcje odpadów wydzielone na I i II  linii technologicznej, w tym: 

· frakcje podsitowe: drobna o wielkości 0-20 mm – w przypadku braku spełnienia wymagań określonych w pkt. XVII.9.1.1. i XVII.9.1.2. niniejszej decyzji i frakcja średnia o wielkości 20-80 mm (w części), wytworzone na I linii technologicznej, kwalifikowane jako odpady o kodzie ex 19 12 12,

· frakcja lekka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji, kwalifikowana jako odpady o kodzie ex 19 12 12,

· frakcja podsitowa o wielkości 0-80 mm wytworzona na II linii technologicznej, kwalifikowana jako odpady o kodzie ex 19 12 12.

Frakcje odpadów wytworzone na I linii technologicznej o wielkości 0-20 mm
i 20-80 oraz frakcja lekka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji z miejsca wytworzenia transportowane będą w szczelnych kontenerach na plac kompostowni pryzmowej. Po rozładowaniu operator ładowarki będzie mieszał poszczególne frakcje celem ujednolicenia struktury stanowiącej wsad do procesu stabilizacji. 
Tak przygotowanym materiałem strukturalnym, przy użyciu ładowarki, napełniane będą bioreaktory, które następnie po zważeniu transportowane będą do procesu intensywnej stabilizacji w instalacjach kompostowni kontenerowych zakładu. 

Frakcja odpadów wytworzona na II linii technologicznej o wielkości 0-80 mm ładowana będzie bezpośrednio z przenośnika załadowczego do bioreaktora 
lub za pomocą ładowarki. Po napełnieniu kontener będzie ważony i transportowany do procesu intensywnej stabilizacji w instalacji kompostowni kontenerowej zakładu.

II.3.3.4.A1.1.  Faza intensywna stabilizacji tlenowej:

II.3.3.4.A.1.1.1.  Faza intensywna procesu stabilizacji tlenowej prowadzona będzie 
w dwóch systemach kontenerowych (I - składającym się z 22 kontenerów 
i II składającym się z 19 kontenerów, hermetycznie zamkniętych i izolowanych, opisanych w sposób trwały, gdzie w temperaturze ok. 55 - 65°C następował będzie trwający co najmniej 14 dni (co najmniej 2 tygodnie) od załadowania kontenera, biologiczny rozkład substancji organicznej. Mieszanka stabilizowana przez cały okres fazy intensywnej będzie napowietrzana przez strumień powietrza przepływającego przez przetwarzany materiał oraz nasycana w razie potrzeby wilgocią (zraszana). W przypadku spadku wilgotności (poniżej 40 %) lub wzrostu temperatury (powyżej 80o C) do wsadu poszczególnych bioreaktorów dodawana będzie woda lub odciek. Na podstawie otrzymanych wyników pomiarów temperatury i wilgotności, ustalany będzie poziom napowietrzenia wsadu bioreaktora. Odbywać się to będzie poprzez ustawienie przepustnicy każdego kontenera w odpowiedniej pozycji (dobranej do potrzeb procesu). W zależności od ustawień przez kontener przepływać będzie mniej lub więcej powietrza. Proces w kontenerze prowadzony będzie do spadku temperatury poniżej 25o C w zimie i 45o C w lecie. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Kontenery wyposażone będą w dwa tunele napowietrzające umieszczone w podłodze ze stali nierdzewnej, dzięki której możliwe będzie napowietrzanie wsadu oraz odprowadzenie wody poprocesowej gromadzącej się w dolnej części kontenera. Powietrze przepływać będzie przez przetwarzany materiał od dołu ku górze, co ułatwi nasycanie odpadów wilgocią i równomierne 
ich napowietrzanie. Gromadzące się w czasie procesu odcieki będą zbierane 
w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku oraz powtórnie kierowane do kontenerów 
w celu nawilżania materiału wsadowego lub wywożone wozem asenizacyjnym 
do podczyszczalni odcieków na terenie ZUO. Woda w procesie znajdować się będzie w obiegu zamkniętym, a powietrze poprocesowe przechodzić będzie przez filtr biologiczny, który oczyści je z lotnych związków organicznych. Odpady po fazie intensywnej stabilizacji poddawane będą procesowi stabilizacji (faza dojrzewania) 
w pryźmie. 

II.3.3.4.A.1.1.2. Czas przetrzymania wsadu w  kontenerze wyznaczać będzie uzyskanie parametru AT4 (rozumianego jako aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) na poziomie poniżej 20 mg O2/g suchej masy; przy czym faza intensywnej stabilizacji prowadzona będzie przez co najmniej 2 tygodnie od załadowania kontenera. Każdy kontener będzie opisany w sposób trwały.

II.3.3.4.A.1.1.3. Pobór próbek i wykonanie badań prowadzone będzie dla każdego cyklu stabilizacji odpadów prowadzonego w kontenerach kompostowych przez co najmniej 14 dni. Badania w zakresie ustalenia wartości parametru AT4 (dla fazy intensywnej) wykonywane będą przez laboratoriom zakładowe lub będą zlecane na zewnątrz. Próbka kontrolna do badań pobrana zostanie z co najmniej dwóch różnych miejsc kontenera. Wyniki badań będą rejestrowane i przechowywane. Nie osiągnięcie wymaganych parametrów dla stabilizatu po fazie intensywnej stabilizacji uniemożliwiać będzie kierowanie odpadów do procesu dojrzewania, a I etap procesu będzie przedłużony. Odpady zostaną usunięte z kontenera po uzyskaniu wyników badań potwierdzających spełnienie parametru AT4 na poziomie poniżej 20 mg O2/g suchej masy.

II.3.3.4.A.1.1.4. Po zakończonej fazie intensywnej stabilizacji, potwierdzonej badaniami oraz zważeniu kontenery będą sukcesywnie przewożone samochodem typu hakowiec  i opróżniane na placu kompostowni pryzmowej. 

II.3.3.4.A.1.2.  Faza dojrzewania procesu stabilizacji tlenowej:

II.3.3.4.A.1.2.1. Odpady przewożone na plac przetwarzania odpadów (kompostowni) nie będą rozpraszane w trakcie transportu i czynności przeładunkowych.  
Na oznakowanej części placu kompostowni (część do stabilizacji) odpady formowane będą w pryzmy z wykorzystaniem ładowarki i przerzucane będą mechanicznie przy użyciu przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania będą przykrywane włókniną. Pryzmy będą posiadały następujące parametry:

· typ pryzmy: trójkątna, przerzucana w systemie otwartym

· wysokość  - max. 2,2 m;

· długość - ok. 55 m;

· szerokość dolnej podstawy - ok. 4,3 m – 4,5 m;
· odstępy pomiędzy pryzmami na placu: ok. 0,5 m.

Na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 6 pryzm 
o maksymalnej długości ok. 55 m każda. Dla każdej partii odpadów schodzących 
z procesu intensywnej stabilizacji formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (rejestrowana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. W pryzmach stabilizowane będą odpady po I fazie stabilizacji 
w  kontenerach oraz frakcja ciężka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji.

II.3.3.4.A.1.2.1.1. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/ rozwijarkę włókniny pryzmy formowane będą z wykorzystaniem ładowarki
i przerzucane będą przy użyciu zwykłej przerzucarki lub ładowarki. Pryzmy będą posiadały następujące parametry:

typ pryzmy: trapezowa, przerzucana w systemie otwartym

·  wysokość  - ok. 1,7 m;

· długość - ok. 55 m;

· szerokość dolnej podstawy - ok. 3,2 m,
· szerokość górnej podstawy - ok. 2,5 m.

· odstępy pomiędzy pryzmami na placu: ok. 1,0 m.

Na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 6 pryzm 
o maksymalnej długości ok. 55 m każda. Dla każdej partii odpadów schodzących 
z procesu intensywnej stabilizacji formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (rejestrowana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. W pryzmach stabilizowane będą odpady po I fazie stabilizacji 
w  kontenerach oraz frakcja ciężka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji.

II.3.3.4.A.1.2.2. Proces dojrzewania trwał będzie do czasu uzyskania końcowych wartości parametrów dla stabilizatu, tj. osiągnięcia:

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

II.3.3.4.A.1.2.3. Przerzucanie pryzm stabilizowanych (napowietrzanie) zapewnione będzie poprzez regularne przerzucanie mieszanki stabilizowanej z wykorzystaniem przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania przykrywane będą włókniną. Przerzucanie pryzm prowadzone będzie co najmniej raz w tygodniu. Częstotliwość przerzucania pryzm oraz czas prowadzenia kompostowania uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą termometru lancowego w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, 
z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania stabilizatu wynosił będzie ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

II.3.3.4.A.1.2.3.1. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę /rozwijarkę włókniny przerzucanie pryzm stabilizowanych (napowietrzanie) zapewnione będzie poprzez regularne przerzucanie mieszanki stabilizowanej 
z wykorzystaniem zwykłej przerzucarki lub ładowarki. Przerzucanie pryzm prowadzone będzie co najmniej raz w tygodniu. Częstotliwość przerzucania pryzm oraz czas prowadzenia kompostowania uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą termometru lancowego w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania stabilizatu wynosił będzie ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

Operator instalacji prowadził będzie rejestr czasu pracy instalacji, w którym do przerzucania pryzm wykorzystywana będzie zwykła przerzucarka lub ładowarka, który przechowywany będzie przez okres 5 lat. 

II.3.3.4.A.1.2.4. Pryzmy poddawane będą zraszaniu w miarę potrzeb przy pomocy
węża strażackiego w celu wspomagania procesu dojrzewania oraz niedopuszczenia do pylenia. Wilgotność pryzmy utrzymywana będzie w zakresie 40-60%. 
Do zraszania wykorzystana będzie woda wodociągowa lub odciek, a zraszanie odbywać się będzie za pomocą węża wyposażonego w końcówkę rozdeszczowującą.
II.3.3.4.A.1.2.5. Łączny czas prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadów w ramach pierwszego i drugiego stopnia stabilizacji nie będzie krótszy niż 6 tygodni, z zastrzeżeniem pkt. II.3.3.4.A.1.2.6. niniejszej decyzji, przy czym przez 
co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony będzie w zamkniętych kontenerach. Dla stabilizatu prowadzone będą badania pod kątem spełnienia wymagań określonych w pkt. II.3.3.4.A.1.2.2. decyzji, tj. osiągnięcia:  

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

II.3.3.4.A.1.2.6. Łączny czas prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadów (II etap) może zostać skrócony, pod warunkiem wcześniejszego uzyskania wymaganych w/w parametrów dla stabilizatu, potwierdzonych każdorazowo stosownymi badaniami. Produkt niespełniający wymogów dla stabilizatu zawracany będzie do procesu stabilizacji a proces będzie przedłużony.
II.3.3.4.A.1.2.7. Pobór prób odpadów do badań oraz wykonanie badań w zakresie spełnienia dla stabilizatu wymagań określonych w pkt. II.3.3.4.A.1.2.2. niniejszej decyzji, po zakończeniu II etapu procesu (faza dojrzewania) prowadzone będzie przez akredytowane laboratorium, zgodnie z przepisami oraz procedurami wewnętrznymi laboratorium. 

II.3.3.4.A.1.2.8. Po zakończeniu procesu dojrzewania i osiągnięciu wymaganych parametrów otrzymany stabilizat może zostać przesiany na sicie o wielkości oczek 20 mm w celu wydzielenia frakcji podsitowej o kodzie 19 05 03 przeznaczonej do odzysku oraz frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 05 99, kierowanej do składowania. 
Do przesiewania stosowane będzie mobilne sito obrotowe.
I.11. W punkcie II.3.3. decyzji dodaję podpunkt  II.3.3.4.B. o brzmieniu: 

 „II.3.3.4.B. Biologiczne przetwarzanie odpadów - kompostowanie odpadów selektywnie zebranych zielonych i ulegających biodegradacji” 

II.3.3.4.B.1. Do procesu kompostowania dwuetapowego kierowane będą odpady zielone oraz odpady ulegające biodegradacji selektywnie zbierane, m.in. pozostałości po przycince drzew i krzewów, trociny, liście, gałęzie, kora, trawa, owoce, warzywa, odpady kuchenne. 
II.3.3.4.B.2. Odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zebrane rozładowywane będą w wydzielonym miejscu na placu o nawierzchni bitumicznej, wyposażonym w system odwodnienia, stanowiącym punkt przygotowania odpadów do kompostowania. Podczas rozładunku odpady nie będą rozpraszane poza wyznaczony obszar. Pojazd dowożący odpady nie będzie najeżdżał na odpady. 
W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadów) wykonywane będzie bieżące czyszczenie nawierzchni. 
Odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zbierane przed skierowaniem do procesu kompostowania podawane będą rozdrobnieniu za pomocą rozdrabniarki oraz mieszaniu za pomocą ładowarki. Rozdrabnianie i mieszanie odpadów prowadzone będzie w wydzielonym i oznakowanym miejscu na placu przygotowania odpadów. Tak przygotowanym materiałem strukturalnym, przy użyciu ładowarki, napełniane będą bioreaktory, które następnie po zważeniu transportowane będą do procesu wstępnego kompostowania w instalacji kompostowni kontenerowej zakładu. Czas załadunku bioreaktora wynosił będzie jeden dzień.
II.3.3.4.B.3. I etap – kompostowanie wstępne:

II.3.3.4.B.3.1.  I etap kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych 
i ulegających biodegradacji prowadzony będzie w maksymalnie 5 wydzielonych, hermetycznie zamkniętych i izolowanych, opisanych w sposób trwały bioreaktorach kontenerowych, gdzie w temperaturze ok. 55 - 70°C następował będzie trwający 
co najmniej 14 dni (co najmniej 2 tygodnie) od załadowania kontenera, biologiczny rozkład substancji organicznej. Mieszanka kompostowana przez cały okres etapu wstępnego będzie napowietrzana przez strumień powietrza przepływającego przez przetwarzany materiał oraz nasycana w razie potrzeby wilgocią (zraszana). 
W przypadku spadku wilgotności (poniżej 40 %) lub wzrostu temperatury (powyżej 80o C) do wsadu poszczególnych bioreaktorów dodawana będzie woda lub odciek. Na podstawie otrzymanych wyników pomiarów temperatury i wilgotności, ustalany będzie poziom napowietrzenia wsadu bioreaktora. Odbywać się to będzie poprzez ustawienie przepustnicy każdego kontenera w odpowiedniej pozycji (dobranej do potrzeb procesu). W zależności od ustawień przez kontener przepływać będzie mniej lub więcej powietrza. Proces w kontenerze prowadzony będzie do spadku temperatury poniżej 25o C w zimie i 45o C w lecie. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Kontenery wyposażone będą w dwa tunele napowietrzające umieszczone w podłodze ze stali nierdzewnej, dzięki której możliwe będzie napowietrzanie wsadu oraz odprowadzenie wody poprocesowej gromadzącej się w dolnej części kontenera. Powietrze przepływać będzie przez przetwarzany materiał od dołu ku górze, co ułatwi nasycanie odpadów wilgocią i równomierne ich napowietrzanie. Gromadzące się w czasie procesu odcieki będą zbierane w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku oraz powtórnie kierowane do kontenerów 
w celu nawilżania materiału wsadowego lub wywożone wozem asenizacyjnym 
do podczyszczalni odcieków na terenie ZUO. Woda w procesie znajdować się będzie w obiegu zamkniętym, a powietrze poprocesowe przechodzić będzie przez filtr biologiczny, który oczyści je z lotnych związków organicznych. 

II.3.3.4.B.3.2.  Po zakończeniu I etapu (wstępnego) kompostowania trwającego co najmniej 2 tygodnie i po zważeniu kontenera odpady selektywnie zbierane zielone
i ulegające biodegradacji będą sukcesywnie przewożone samochodem typu hakowiec  i opróżniane na placu kompostowni pryzmowej. 

II.3.3.4.B.4. II etap kompostowania - dojrzewanie:

II.3.3.4.B.4.1. Odpady przewożone na plac przetwarzania odpadów (kompostowni) nie będą rozpraszane w trakcie transportu i czynności przeładunkowych.  
Na oznakowanej części placu kompostowni (część do kompostowania) odpady formowane będą w pryzmy z wykorzystaniem ładowarki i przerzucane będą mechanicznie przy użyciu przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania będą przykrywane włókniną. Pryzmy w czasie formowania będą przykrywane włókniną. Pryzmy będą posiadały następujące parametry:

· typ pryzmy: trójkątna, przerzucana w systemie otwartym

· wysokość  - max. 2,2 m;

· długość - ok. 55 m;

· szerokość dolnej podstawy - ok. 4,3 m – 4,5 m;
· odstępy pomiędzy pryzmami na placu: ok. 0,5 m.

Na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 4 pryzmy 
o maksymalnej długości ok. 55 m każda. Dla każdej partii odpadów schodzących 
z I etapu procesu kompostowania formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (podana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. 

II.3.3.4.B.4.1.1. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/ rozwijarkę włókniny pryzmy formowane będą z wykorzystaniem ładowarki
i przerzucane będą przy użyciu zwykłej przerzucarki lub ładowarki. Pryzmy będą posiadały następujące parametry: 

typ pryzmy: trapezowa, przerzucana w systemie otwartym

·  wysokość  - ok. 1,7 m;

· długość - ok. 55 m;

· szerokość dolnej podstawy - ok. 3,2 m,
· szerokość górnej podstawy - ok. 2,5 m.

· odstępy pomiędzy pryzmami na placu: ok. 1,0 m.

Na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 4 pryzmy 
o maksymalnej długości ok. 55 m każda. Dla każdej partii odpadów schodzących 
z I etapu procesu kompostowania formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (podana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. 

II.3.3.4.B.4.2. W celu umożliwienia systematycznego przerzucania wszystkich partii materiału kompostowego pryzmy układane będą równolegle do krawędzi placu 
z zachowaniem odpowiednich odstępów między pryzmami, tj. ok. 0,5 m 
w przypadku gdy pryzmy formowane będą przy użyciu przerzucarki wyposażonej 
w zwijarkę/rozwijarkę włókniny lub ok. 1,0 m w przypadku gdy pryzmy formowane będą przy użyciu zwykłej przerzucarki lub ładowarki.

II.3.3.4.B.4.3. W celu odtwarzania porowatej struktury pryzmy będą przerzucane 
z wykorzystaniem przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania przykrywane będą włókniną. Przerzucanie pryzm prowadzone będzie co najmniej raz w tygodniu, przy czym częstotliwość przemieszczania pryzm oraz czas prowadzenia procesu uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą termometru lancowego w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania kompostu wynosił będzie ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

II.3.3.4.B.4.3.1. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny przerzucanie pryzm kompostowanych zapewnione będzie poprzez regularne przerzucanie mieszanki kompostowej z wykorzystaniem zwykłej przerzucarki lub ładowarki. Przerzucanie pryzm prowadzone będzie co najmniej 
raz w tygodniu, przy czym częstotliwość przemieszczania pryzm oraz czas prowadzenia procesu uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna udostępniana organom kontrolującym instalację. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą termometru lancowego 
w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania kompostu wynosił będzie ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

Operator instalacji prowadził będzie rejestr czasu pracy instalacji, w którym do przerzucania pryzm odpadów kompostowanych wykorzystywana będzie zwykła przerzucarka lub ładowarka, który przechowywany będzie przez okres 5 lat.
II.3.3.4.B.4.4. Minimalny czas prowadzenia procesu dwuetapowego  kompostowania odpadów zielonych oraz selektywnie zebranych ulegających biodegradacji wynosił będzie minimum 10  tygodni, w tym:

· I etap - kompostowanie wstępne w bioreaktorach – minimum 2 tygodnie, 

· II etap dojrzewanie - minimum 8 tygodni.
II.3.3.4.B.4.5. Po procesie dojrzewania uzyskany odpad z odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji zostanie poddany przesianiu na sicie o średnicy oczek 
20 mm. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie produkt w postaci środka poprawiającego właściwości gleby o nazwie Kompost organiczny BOTANIKA, który decyzją G-275/12 Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi z dnia 
16 lutego 2012 r., znak: HORnn-8111-4-1/12 został dopuszczony do obrotu.

Powstawały będą również odpady o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych/ i odpady o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)/.” 

I.12. W punkcie II.3.4. decyzji uchylam w całości podpunkty:  II.3.4.1., II.3.4.2., II.3.4.3., II.3.4.4, II.3.4.5., II.3.4.6., II.3.4.7. i II.3.4.9.
I.13. W punkcie II.4. decyzji podpunkt  II.4.1. otrzymuje brzmienie:
„II.4.1. Instalacje objęte pozwoleniem zintegrowanym do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów komunalnych (MBP) oraz do kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji w Krośnie czynne będą w dni robocze 
od poniedziałku do piątku w godzinach 06.00 do 22.00 oraz w soboty w godzinach od 07.00 do godziny 15.00. W przypadku napływu do zakładu zwiększonego strumienia odpadów instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów pracować będzie w systemie trzyzmianowym oraz w wydłużonym czasie pracy 
w sobotę od godziny 06.00 do 22.00.

Tablice informacyjne umieszczone na bramie wjazdowej na teren instalacji informować będą  o:

· nazwie i typie obiektu,

· adresie i numerze telefonu zarządzającego instalacją,

· dniach i godzinach otwarcia instalacji.”
I.14.  Tytuł punktu VI. decyzji otrzymuje brzmienie: 

„VI. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych oraz frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej 
z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji - proces D8:”
I.15.  W punkcie  VI. decyzji dodaję punkt VI.A. i VI.B. o brzmieniu:
VI.A. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadów:

Wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesów D8 – przetwarzanie frakcji podsitowych, frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej 
z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji  oraz procesu R3 – przetwarzanie selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji:
VI.A.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do biologicznego przetwarzania 
w procesie D8:

Tabela nr 20a.
	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego
	Masa odpadu Mg/rok 1)

	1.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości  0-20 mm wydzielona na I linii technologicznej
	5 550 2)

	2.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości 20-80 mm wydzielona na I linii technologicznej
	12 000

	5.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości 0-80 mm wydzielona na II  linii technologicznej
	10 000

	6.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 - Frakcja lekka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji
	1 110

	7.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 - Frakcja cieżka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji
	          1 400 3)


1) Sumaryczna masa frakcji podsitowej kierowanej do procesu wynosić będzie maksymalnie 16 753 Mg/rok.
2) Ilość odpadów skierowanych do procesu nie może powodować przekroczenia maksymalnych ilości odpadów dopuszczonych do przetwarzania w instalacji. W przypadku braku możliwości przetworzenia odpady przekazywane będą innym posiadaczom.
3) Odpady kierowane będą bezpośrednio do II etapu stabilizacji tlenowej (dojrzewania).”

VI.A.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych, frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej 
z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji – proces D8: 
Tabela nr 21a.
	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania 
	Masa 

Mg/rok
	Źródło powstania 

odpadu

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) 
	12 800


	Odpady wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu D8 (przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej o wielkości 
0 - 20 mm, 20 – 80 mm 
(w części), 0 - 80 mm oraz frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej 
z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji).


VI.A.3. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych 
frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji – proces D8:
Proces biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony będzie na terenie
Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej 108, 
na działkach o numerach ewidencyjnych: 2177/8 i 2199, 2200, 2201, do których prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 

VI.A.4. Warunki prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania frakcji frakcji podsitowych, frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji oraz kwalifikacja procesu:
VI.A.4.1. Zgodnie z zał. nr 2 – „Niewyczerpujący wykaz procesów unieszkodliwiania” do ustawy o odpadach proces biologicznego przetwarzania odpadów wymienionych 
w pkt. VI.1. decyzji, kwalifikowany będzie jako D8 /Obróbka biologiczna, 
w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych 
w poz. D1- D12/.

VI.A.4.2. Strumienie odpadów o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechaniczno-ręcznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ wysortowane z masy zmieszanych odpadów komunalnych, w tym: frakcje podsitowe wydzielone na I linii technologicznej o wielkości 0-20 mm 
i 20-80 mm, frakcja lekka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji oraz frakcje wydzielone na II linii technologicznej o wielkości 0-80 mm, poddawane będą procesowi tlenowej stabilizacji w kontenerach (faza intensywna trwająca co najmniej 2 tygodnie od załadowania kontenera), a następnie na placu dojrzewania (faza dojrzewania). Łączny czas przetwarzania odpadów w ramach pierwszego i drugiego stopnia stabilizacji nie będzie krótszy niż 6 tygodni, z zastrzeżeniem pkt. VI.4.3. niniejszej decyzji, przy czym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony będzie w zamkniętych kontenerach.

VI.A.4.3. Łączny czas prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadów 
(II etap) może zostać skrócony, pod warunkiem wcześniejszego uzyskania wymaganych parametrów dla stabilizatu potwierdzonych każdorazowo stosownymi badaniami, w zakresie osiągnięcia: 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Produkt niespełniający wymogów dla stabilizatu zawracany będzie do procesu stabilizacji a proces będzie przedłużony.
VI.A.4.4. Maksymalna ilość frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12 (o wielkości 
0 – 20 mm, 20-80 mm, 0-80 mm oraz frakcji lekkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji) przeznaczonej do biologicznego przetwarzania nie będzie przekraczać 16 753 Mg/rok.
VI.A.4.5. Proces technologiczny biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony będzie w sposób ustalony w punkcie II.3.3.4.A.  decyzji.

VI.A.4.6. Wyodrębnione frakcje odpadów  o wielkości 0 – 20 mm i 20 – 80 mm poddawane będą mieszaniu, celem usprawnienia przebiegających we wnętrzu kontenera procesów przetwarzania biologicznego. 

VI.A.4.7. Prowadzona będzie kontrola parametrów procesu biologicznego przetwarzania frakcji biologicznej, tj. zakresu temperatury, poziomu powietrza, wilgotności. Do kontroli parametrów procesu wykorzystywany będzie termometr oraz  higrometr.  Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane. 

VI.A.4.8. Podczas prowadzenia fazy intensywnej w kontenerach  pobierane będą próby odpadów do przeprowadzenia badań w zakresie spełnienia wymogów 
dla AT4 poniżej 20 mg O2/g s.m. Pobór próbek i wykonanie badań prowadzone będzie dla każdego cyklu stabilizacji odpadów prowadzonego w kontenerach kompostowych przez co najmniej 14 dni. Badania wykonywane będą przez laboratorium zakładowe lub będą zlecane. Próbka kontrolna pobierana będzie 
z co najmniej dwóch różnych miejsc kontenera. W przypadku, gdy badana partia nie będzie spełniać wymogów dla AT4 poniżej 20 mg O2/g s.m. proces przetwarzania odpadów w kontenerach będzie przedłużany, aż do czasu osiągnięcia wyniku.

VI.A.4.9. Podczas prowadzenia II etapu procesu, tj. dojrzewania frakcji podsitowej 
z przerzucaniem na placu dojrzewania, zlecane będą laboratorium akredytowanemu pobory prób odpadów do przeprowadzenia badań, pod kątem spełnienia wymagań dla stabilizatu określonych w pkt. II.3.3.4.A.1.2.2. niniejszej decyzji, tj. osiągnięcia:

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 

· wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub

· straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Pobór próbek i wykonanie badań prowadzone będzie po procesie dojrzewania 
frakcji podsitowej. Próbki do badań pobierał będzie przedstawiciel laboratorium akredytowanego w zakresie badania parametrów określonych w niniejszej decyzji. Próbka pobierana będzie w co najmniej 3 reprezentatywnych punktach. 

Druga faza procesu z przerzucaniem prowadzona będzie aż do czasu osiągnięcia wymaganych wartości  dla stabilizatu. W przypadku, gdy badana partia nie będzie spełniać wymaganych parametrów proces dojrzewania odpadów będzie przedłużany.

VI.A.4.10. Odpad spełniający wymagania określone w pkt. II.3.3.4.A.1.2.2. niniejszej decyzji kwalifikowany będzie jako stabilizat o kodzie 19 05 99 i może być kierowany 

do przesiania na sicie o prześwicie oczek o wielkości 0- 20 mm (proces R12) celem wytworzenia odpadu o kodzie 19 05 03. Wysiana frakcja o wielkości 0-20 mm kwalifikowana jako 19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)/ będzie mogła zostać wykorzystana do rekultywacji biologicznej składowiska po zakończeniu przyjmowania odpadów (proces R10) lub zostanie przekazana innym posiadaczom do wykorzystania zgodnie z hierarchią gospodarowania odpadami. Pozostałość z przesiewania kwalifikowana jako 
ex 19 05 99 pow. 20 mm kierowana będzie do unieszkodliwiania.
VI.A.4.11. W celu utrzymania czystości i porządku w obiektach i na terenie instalacji zapewnić należy aby pojazd dowożący odpady do miejsca wyładunku, umieszczający odpady we wskazanym miejscu oraz transportujący odpady 
w żadnym przypadku nie najeżdżał na odpady oraz nie przemieszczał się po terenie zanieczyszczonym odpadami lub każdorazowo należy wykonać czyszczenie i mycie. 
Miejsce wyładunku odpadów będzie oddzielone w sposób trwały od strefy transportu odpadów. 

VI.A.4.12. Minimum 1 raz dziennie na zakończenie dnia roboczego powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych oraz miejsca przeładunku odpadów zostaną wyczyszczone i umyte specjalistycznym urządzeniem będącym na wyposażeniu instalacji. Godziny pracy urządzeń będą rejestrowane.

VI.A.4.13. Powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych, placów technologicznych oraz miejsca rozładunku odpadów utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości i porządku. Obiekt wyposażony będzie 
w urządzenia do mycia i czyszczenia powierzchni.
VI.A.4.14.  Zanieczyszczone wody i odcieki z dróg transportu odpadów i placów będą ujęte systemem odwodnień i skierowane zostaną do systemu kanalizacji sanitarnej a następnie do miejskiej oczyszczalni ścieków.

VI.A.5. Sposób i miejsce magazynowania frakcji podsitowej przeznaczonej do obróbki biologicznej- proces D8:
VI.A.5.1. Frakcja podsitowa wydzielona na liniach technologicznych (I i II linii technologicznej) kierowana będzie bezpośrednio do procesu biologicznego przetwarzania. Dopuszcza się magazynowanie frakcji podsitowej odpadów 
w przypadku konieczność przedłużenia fazy intensywnej procesu stabilizacji, 
nie dłużej jednak niż 4 dni. Odpady magazynowane będą w kontenerze na placu obok hali technologicznej ZUO lub boksie magazynowym oraz luzem w punkcie przygotowania odpadów. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu. Podana będzie data skierowania odpadów do magazynowania w celu ustalania długości czasu magazynowania. Partia odpadów 
z jednego dnia nie będzie mieszana z partiami dni kolejnych, dzienne partie usypane będą obok siebie oraz każda partia oznaczona będzie tabliczką. W trakcie magazynowania odpady nie mogą być rozproszone.

VI.A.5.2. Frakcja ciężka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji przed skierowananiem do II etapu stabilizacji tlenowej (dojrzewania) magazynowana będzie w kontenerze na terenie ZUO, odpady te magazynowane będą przez okres maksymalnie 4 dni.”
VI.B. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadów:

Wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesów D8 – przetwarzanie frakcji podsitowych, frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej 
z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji  oraz procesu R3 – przetwarzanie selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji:
VI.B.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do biologicznego przetwarzania 
w procesie R3 - kompostowania:

Tabela nr 27a.
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego


	Masa odpadu Mg/rok 1)

	1.
	   02 01 03 2)
	Odpadowa masa roślinna
	20

	2.
	   02 03 04 3)
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia 
i przetwórstwa
	400

	3.
	02 06 01
	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia 
i przetwórstwa
	50

	4.
	  03 01 05 2)
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	100

	5.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji 
	200

	6.
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	2 805


1)   Masa selektywnie zbieranych odpadów zielonych i innych bioodpadów kierowanych do procesu  biologicznego przetwarzania metodą R3 wyniesie łącznie nie więcej niż 2 805 Mg/rok.
2)   Odpady kierowane do procesu będą wstępnie rozdrabniane.
3)   Odpady kierowane do procesu nie będą posiadały opakowań.
VI.B.2. Rodzaj i maksymalne masy odpadów powstających w wyniku przetwarzania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych poprzez kompostowanie w procesie R3:
Tabela nr 28a. 

	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania
	Masa

odpadu Mg/rok

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	1122

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania) 
	533


W wyniku prowadzenia procesu R3 docelowo powstawał będzie produkt w postaci środka poprawiającego właściwości gleby o nazwie Kompost organiczny BOTANIKA, który  decyzją G-275/12 Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi z dnia 
16 lutego 2012 r., znak: HORnn-8111-4-1/12 został dopuszczony do obrotu. 

VI.B.3. Miejsce przetwarzania selektywnie zebranych odpadów zielonych 
i innych bioodpadów:

Kompostowanie zebranych selektywnie odpadów zielonych i ulegających biodegradacji, wymienionych w pkt. VI.B.1., tabeli nr 27a. prowadzone będzie:

· I etap – kompostowanie wstępne prowadzone będzie w maksymalnie 
5 hermetycznie zamkniętych bioreaktorach usytuowanych na terenie Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej 108, 
na działkach o numerach ewidencyjnych: 2177/8 i 2199, 2200, 2201, 
do których prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym.

· II etap kompostowania – dojrzewanie prowadzone będzie na wydzielonej 
i oznakowanej części placu kompostowania, na działce o nr ewidencyjnym 2177/19, na terenie Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów przy 
ul. Białobrzeskiej 108 w Krośnie, do której prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. 

VI.B.4. Warunki kompostowania odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zebranych oraz kwalifikacja procesu:
VI.B.4.1. Zgodnie z zał. nr 1  „Niewyczerpujący wykaz procesów odzysku” do ustawy 
o odpadach, proces kompostowania odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zebranych kwalifikowany będzie jako R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania).
VI.B.4.2. Proces kompostowania prowadzony będzie zgodnie z technologią przetwarzania odpadów, opisaną w punkcie II.3.3.4.B. decyzji.

VI.B.4.3. Maksymalna ilość zebranych selektywnie odpadów zielonych i ulegających biodegradacji przeznaczonych do biologicznego przetwarzania w procesie kompostowania nie będzie przekraczać 2 805 Mg/rok.
VI.B.4.4. Proces kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych 
i ulegających biodegradacji realizowany będzie jako dwustopniowa stabilizacja tlenowa (kompostowanie). 
I etap – kompostowanie wstępne realizowane będzie w maksymalnie 
5 hermetycznie zamkniętych bioreaktorach kontenerowych gdzie odpady przebywać będą przez co najmniej 2 tygodnie. Temperatura w bioreaktorze kontenerowym utrzymywana będzie na poziomie 55 – 70 ºC, wilgotność utrzymywana będzie na poziomie ok. 40 %.

II etap - dojrzewanie realizowany będzie na wydzielonej i oznakowanej części placu kompostowania. Na placu odpady formowane będą w pryzmy przy użyciu ładowarki, o szerokości dolnej podstawy ok. 4,3 m – 4,5 m i wysokości max. 2,2 m 
i przerzucane będą mechanicznie przy użyciu przerzucarki wyposażonej 
w zwijarkę/rozwijarkę włókniny.  W przypadku wystąpienia awarii pryzmy formowane będą z wykorzystaniem ładowarki o szerokości dolnej podstawy ok. 3,2 m, szerokości górnej podstawy ok. 2,5 m i przekroju ok. 7,8 m2 i przerzucane będą przy użyciu zwykłej przerzucarki lub ładowarki.  Pryzmy układane będą równolegle do krawędzi placu z zachowanie odpowiednich odstępów między pryzmami ok. 0,5 m przy formowaniu pryzm przerzucarką wyposażoną w zwijarkę/rozwijarkę włókniny lub ok. 1 m przy formowaniu pryzm zwykłą przerzucarka lub ładowarką. Długość każdej pryzmy wynosić będzie maksymalnie ok. 55 m. Jednorazowo na placu kompostowni może być usypane maksymalnie 4 pryzmy. Dla każdej partii odpadów schodzących z I etapu procesu kompostowania formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane (podana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. 

VI.B.4.5.  W przypadku realizowania wariantu pracy instalacji, tj. prowadzenia etapu wstępnego procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych 
i odpadów ulegających biodegradacji w bioreaktorach kontenerowych instalacja pracować może w warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych, określonych szczegółowo w pkt. XXVIII. niniejszej decyzji.

VI.B.4.6. W celu utrzymania czystości i porządku na terenie instalacji zapewnić należy aby pojazd dowożący odpady do miejsca wyładunku, umieszczający odpady we wskazanym miejscu oraz transportujący odpady w żadnym przypadku nie najeżdżał na odpady oraz nie przemieszczał się po terenie zanieczyszczonym odpadami lub każdorazowo należy wykonać czyszczenie i mycie.
VI.B.4.7. Minimum 1 raz dziennie na zakończenie dnia roboczego powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych oraz miejsca przeładunku odpadów zostaną wyczyszczone i umyte specjalistycznym urządzeniem będącym na wyposażeniu instalacji. Godziny pracy urządzeń będą rejestrowane.
VI.B.4.8. Powierzchnie utwardzone dróg wewnętrznych technologicznych, placów technologicznych oraz miejsca rozładunku odpadów utrzymywane będą w dobrym stanie technicznym, w czystości i porządku.

VI.B.4.9. Zanieczyszczone wody i odcieki z dróg transportu odpadów i placów będą ujęte systemem odwodnień i skierowane zostaną do systemu kanalizacji sanitarnej 
a następnie do miejskiej oczyszczalni ścieków.
VI.B.5. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przeznaczonych do kompostowania:

Tabela nr 28a.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów *

	1.
	  02 01 03 
	Odpadowa masa roślinna
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 6 m x 9 m x 3 m posiadającym 3 ściany oporowe, usytuowanym w południowo-zachodniej części ZUO. Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 48 godz. 

	2.
	  02 03 04 
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
	

	3.
	  02 06 01
	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia i przetwórstwa
	

	4.
	  03 01 05 
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą luzem na placu 
o nawierzchni bitumicznej (punkt przygotowania odpadów do kompostowania). Miejsce magazynowania  odpadów opisane będzie kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.

	5.
	 20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji 
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 6 m x 9 m x 3 m posiadającym 3 ściany oporowe, usytuowanym w południowo-zachodniej części ZUO.  Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 48 godz.

	6.
	 20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji - gałęzie


	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą luzem na placu 
o nawierzchni bitumicznej (punkt przygotowania odpadów do kompostowania). Miejsce magazynowania  odpadów opisane będzie kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.

	
	
	Odpady ulegające biodegradacji


	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 6 m x 9 m x 3 m posiadającym 3 ściany oporowe, usytuowanym w południowo-zachodniej części ZUO. Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 48 godz.


* Tabela nr 28a. określa sposób i miejsca magazynowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji do czasu modernizacji Zakładu.”

I.16.  Uchylam w całości punkt IX. decyzji.
I.17.  Punkt XI. decyzji otrzymuje nowe brzmienie:
„XI. Ustalam warunki poboru wody dla potrzeb własnych instalacji: do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów komunalnych oraz do kompostowania odpadów: 

„XI.1. Instalacje objęte pozwoleniem zintegrowanym do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do mechaniczno-biologicznego przetwarzania 
odpadów komunalnych oraz do kompostowania odpadów zaopatrywane będą 
w wodę przeznaczoną do celów bytowo-gospodarczych, technologicznych 
i przeciwpożarowych z sieci wodociągowej Zakładu Wodociągów i Kanalizacji 
w Krośnie (Zakład MPGK Sp. z o.o. w Krośnie), w ilości:

Q śr.d.  =     2,52 m3/d

Q max.r  =  42 000 m3/rok, w tym:

· dla celów technologicznych:  38 000 m3/rok (w tym: 26 000 m3/rok – I linia technologiczna, 3 000 m3/rok – II linia technologiczna, 1 000 m3/rok – przetwarzanie biologiczne),

· dla celów socjalno-bytowych:  2,5 m3/dzień

· dla celów przemysłowych – utrzymanie czystości: 0,01 m3/dzień

· dla celów przeciwpożarowych:  30 l/s.”
I.18.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.1.2.3. otrzymuje nowe brzmienie oraz dodaję podpunkt XII.1.1.2.3.A. o brzmieniu:
„XII.1.1.2.3.  Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z eksploatacją węzła do biologicznego przetwarzania odpadów w procesie D8, tj. przetwarzania frakcji podsitowych, frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji:

Tabela nr 38

	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) – spełniający wymagania określone w pkt. II.3.3.4.1.2.2. niniejszej decyzji.
	14 900
	Odpady wytwarzane 
w wyniku procesu D8 -przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej 
o  wielkości 0 - 20 mm, 
20 – 80 mm, 0 - 80 mm, fakcji lekkiej i frakcji ciężkiej z procesu oczyszczania biofrakcji


* Łączna masa odpadów wytworzonych w wyniku biologicznego przetwarzania odpadów w procesie D8 nie może przekroczyć 14 900 Mg/rok.”

XII.1.1.2.3.A. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z eksploatacją węzła do biologicznego przetwarzania odpadów w procesie D8, tj. przetwarzania frakcji podsitowych, frakcji lekkiej i frakcji ciężkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji - wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesów D8 i R3:
Tabela nr 38a.
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) – spełniający wymagania określone w pkt. II.3.3.4.1.2.2. niniejszej decyzji.
	12 800
	Odpady wytwarzane 
w wyniku procesu D8 -przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej 
o  wielkości 0 - 20 mm, 
20 – 80 mm, 0 - 80 mm, fakcji lekkiej i frakcji ciężkiej z procesu oczyszczania biofrakcji


* Łączna masa odpadów wytworzonych w wyniku biologicznego przetwarzania odpadów w procesie D8 nie może przekroczyć 12 800 Mg/rok.”

I.19.  W punkcie XII. decyzji,  podpunkt XII.1.1.3. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.1.3. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z eksploatacją węzła do biologicznego przetwarzania odpadów w procesie R3 tj. kompostowania zebranych selektywnie odpadów zielonych i ulegających biodegradacji: 

Tabela nr 39

	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	1 122
	Odpady wytwarzane  w procesie kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zebranych

- proces R3 

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	533
	


* Łączna ilość odpadów wytworzonych w wyniku biologicznego przetwarzania odpadów w procesie R3 nie może przekroczyć 1 655 Mg/rok.”

I.20.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt  XII.1.2.2.5. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.2.2.5. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w związku z przetwarzaniem selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji (proces R3):
Tabela nr 46

	Lp
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów wytwarzanych w związku 
z przetwarzaniem odpadów zielonych

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), PE, PP, PCV, szkło, kamienie, gruz. W skład frakcji wchodzą; drobne folie, styropian, szkło, kamienie, drobne przedmioty 
z tworzywa sztucznego i metalu. Odpad stały, wielobarwny, o nieprzyjemnym zapachu, Odpady niepalne, stałe.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpad wytwarzany w wyniku przesiania Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), krzem, żelazo, aluminium, polimery oraz ustabilizowaną materię organiczną. Odpady wielobarwne o ziemistym zapachu. Odpady niepalne, stałe. Odpad biodegradowalny.


I.21.  W punkcie XII. decyzji, tytuł podpunktu XII.3. otrzymuje brzmienie:
„XII.3. Dopuszczalny poziom emisji hałasu do środowiska z instalacji: do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów komunalnych oraz do kompostowania odpadów:”
I.22.  W punkcie XII. decyzji, tytuł podpunktu XII.4.3. otrzymuje brzmienie:
„XII.4.3. Ścieki technologiczne z instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) oraz instalacji do kompostowania odpadów:”

I.23.  W punkcie XIII. decyzji, podpunkt XIII.1.1.3. otrzymuje brzmienie:
„XIII.1.1.3. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z przetwarzaniem selektywnie zebranymi odpadami zielonymi i ulegającymi biodegradacji  (proces R3):
Tabela nr 58

	Lp
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania lub kierowane będą do unieszkodliwienia w procesie D5

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpady kierowane będą do odzysku – proces R12 we własnej instalacji lub przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.


I.24.  W punkcie XIII.3. decyzji, podpunkt XIII.3.2. otrzymuje brzmienie:
„XIII.3.2. Rodzaj i parametry instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów oraz do kompostowania odpadów istotne z punktu widzenia ochrony przed hałasem:

Tabela nr 70
ŹRÓDŁA typu „BUDYNEK”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj źródła
kubaturowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	H1
	Hala mechanicznego przetwarzania 
odpadów - I linia technologiczna


	Plac hali technologicznej 
	16
	8

	H2
	Wentylatorownia
	Plac hali technologicznej
	16
	8


Tabela nr 71
ŹRÓDŁA typu „PUNKTOWEGO”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj  źródła
punktowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	BW1
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 1

o wydajności  
1800 m3/h 
	Praca na placu – I węzeł kontenerowy
	16
	8

	BW2
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 2

o wydajności 
1800 m3/h 
	Praca na placu – I węzeł kontenerowy
	16
	8

	BW3
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 3

o wydajności 
1800 m3/h 
	Praca na placu – II węzeł kontenerowy
	16
	8

	BW4
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 4

o wydajności 
1800 m3/h 
	Praca na placu – II węzeł kontenerowy
	16
	8

	W1-W12


	Wentylatory ścienne – szt. 12 (wentylacja hali sortowni)

4 szt. o wydajności 12500 m3/h każdy, 
8 szt. o wydajności 8750 m3/h każdy


	Dach hali I linii technologicznej
	16
	8

	P1
	Przesiewacz wibracyjny


	Praca na placu II linii technologicznej
	16
	8

	P2
	Sito mobilne


	Praca na placu kompostowni
	16
	-

	P3
	Przerzucarka kompostu


	Praca

na placu kompostowni


	16
	-


Tabela nr 72
ŹRÓDŁA typu „LINIOWEGO”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj  źródła
punktowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy
źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	P4
	Ładowarka 1


	Hala I linii technologicznej
	16
	8

	P5
	Ładowarka 2


	Praca na placu – II linia technologiczna
	16
	8


I.25.  W punkcie XIII. decyzji, tytuł podpunktu XIII.4. otrzymuje brzmienie:
„XIII.4. Warunki poboru wody i odprowadzania ścieków z instalacji: do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów oraz do kompostowania odpadów:” 

I.26.  W punkcie XIII.4. decyzji, tytuł podpunktu XIII.4.2.2. otrzymuje brzmienie:
„XIII.4.2.2. Warunki emisji ścieków i sposób ich odprowadzania z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów oraz do kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji:”
I.27.  W punkcie XIV. decyzji, podpunkt XIV.2. otrzymuje brzmienie:
„XIV.2. Maksymalna ilość zużywanych energii, materiałów, surowców i paliw na instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów i do kompostowania odpadów:
Tabela nr 74

	Lp. 
	Surowce, materiały 
i energia 
	Jednostka 
	Zużycie 

	1.
	Olej napędowy
	dm3/rok
	107 000, w tym:

· I linia technologiczna  - 60 000
· II linia technologiczna   - 30 000
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 17 000

	2.
	Benzyna
	dm3/rok
	320, w tym:

· I linia technologiczna  - 200
· II linia technologiczna   - 100
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 20

	3.
	LPG - gaz
	kg/rok
	4 400, w tym:

· I linia technologiczna  - 4 000
· II linia technologiczna   - 300
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 100

	4.
	Oleje silnikowe
	dm3/rok
	900, w tym:

· I linia technologiczna  - 500
· II linia technologiczna   - 200
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 200

	5.
	Smary
	kg/rok
	350, w tym:

· I linia technologiczna  - 200
· II linia technologiczna   - 100
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 50



	6.
	Oleje przekładniowe
i hydrauliczne
	dm3/rok
	1 700, w tym:

· I linia technologiczna  - 1 000
· II linia technologiczna   - 400
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 300

	7.
	Środek dezynfekujący
	dm3/rok
	110, w tym:

· I linia technologiczna  - 100
· II linia technologiczna   - 10
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 0

	8.
	Środek czyszczący
	kg/rok
	110, w tym:

· I linia technologiczna  - 100
· II linia technologiczna   - 10
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 0

	9.
	Środek antyodorowy
	dm3/rok
	5 000, w tym:

- kompostownia pryzmowa, I i II linia technologiczna -  
    4 000

- kompostownia kontenerowa  - 1 000

	10.
	Sorbenty
	kg/rok
	1 000, w tym:

· I linia technologiczna  - 400
· II linia technologiczna   - 400
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 200

	11.
	Woda na cele socjalno-bytowe  
i technologiczne
	m3/rok
	33 000, w tym:

· I linia technologiczna  - 30 000
· II linia technologiczna   - 2 000
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 1 000

	12.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	1 200, w tym:

· I linia technologiczna - 900
· II linia technologiczna  - 200
· kompostownia kontenerowo –pryzmowa – 100


I.28.  W punkcie XV. decyzji, podpunkt XV.10. otrzymuje brzmienie:
„XV.10. W przypadku wystąpienia istotnej awarii wymagającej zatrzymania linii technologicznej uniemożliwiającej przyjmowanie i przetworzenie odpadów powiadamiani będą: 

- Marszałek Województwa Podkarpackiego.
- Podkarpacki Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska.
Wszystkie zaistniałe w instalacjach objętych pozwoleniem zintegrowanym sytuacje awaryjne oraz podejmowane działania związane z ich likwidacją odnotowywane będą  w dokumentach pracy instalacji.”

I.29.  Tytuł punktu XVI. decyzji otrzymuje brzmienie:
„XVI. Określam sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości dla instalacji: do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do  mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów oraz do kompostowania odpadów:”

I.30.  W punkcie XVI. decyzji podpunkt XVI.25. otrzymuje brzmienie:
„XVI.25. Wszystkie instalacje położone na terenie Zakładu wyposażone będą 
w środki gaśnicze, neutralizujące oraz sorbenty pozwalające przeciwdziałać ewentualnym zagrożeniom i wyciekom płynów eksploatacyjnych.”

I.31.  W punkcie XVII.1. decyzji podpunkt XVII.1.7.1.2. otrzymuje brzmienie:
„XVII.1.7.1.2. Węzeł biologicznego przetwarzania odpadów – proces stabilizacji tlenowej frakcji podsitowych oraz frakcji lekkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji: (I etap – faza intensywna):”
I.32.  W punkcie XVII.1. decyzji podpunkt XVII.1.7.1.4. otrzymuje brzmienie:
„XVII.1.7.1.4. Węzeł biologicznego przetwarzania odpadów – proces stabilizacji tlenowej frakcji podsitowych oraz frakcji ciężkiej z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji: (II etap – faza dojrzewania):”

I.33.  W punkcie XVII.1. decyzji dodaję podpunkt XVII.1.7.2. o brzmieniu:
„XVII.1.7.2. Sterowanie procesem i monitoring procesu kompostowania odpadów: 
XVII.1.7.2.1. Węzeł biologicznego przetwarzania odpadów – proces kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji: (I etap – kompostowanie wstępne):

XVII.1.7.2.1.1. Proces kompostowania odpadów w bioreaktorze kontenerowym sterowany będzie manualnie. W celu zapewnienia optymalnych parametrów procesu kompostowania wykonywany będzie codziennie pomiar temperatury i wilgotności wsadu. 

XVII.1.7.2.1.2. Prowadzona będzie dokumentacja:
· czasu załadunku kontenera oraz czasu trwania fazy wstępnej procesu kompostowania,
· zakresu temperatury – pomiar dokonywany będzie codziennie za pomocą termometru umieszczonego w krućcu pomiarowym każdego z bioreaktorów, 
· poziomu wilgotności mieszanki kompostowej - pomiar dokonywany będzie codziennie przy użyciu elektronicznego termometru szpilkowego wyposażonego w czujnik do pomiaru wilgotności umieszczonego w krućcu pomiarowym każdego z bioreaktorów, 
Wyniki pomiarów poszczególnych parametrów procesowych odnotowywane będą 
w Karcie Kompostowania Odpadu prowadzonej dla każdego kontenera danego cyklu stabilizacji. Pomiary wykonywane będą poprzez przeszkolonych w tym zakresie pracowników i podlegają nadzorowi technologicznemu. Parametry procesu będą archiwizowane przez 5 lat.  

XVII.1.7.2.2. Węzeł biologicznego przetwarzania odpadów – proces kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji: (II etap  kompostowania dojrzewanie):

XVII.1.7.2.2.1. W trakcie II etapu procesu (dojrzewania) odpadów selektywnie zebranych zielonych i ulegających biodegradacji w pryzmach formowanych na placu kontrolowany będzie zakres temperatury przy użyciu termometru lancowego 
w minimum 3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. 

XVII.1.7.2.2.2. Prowadzona będzie dokumentacja:
· ilość wyprowadzonych z kontenera odpadów na pryzmę,

· data usypania pryzmy i zakończenia procesu kompostowania,

· częstotliwość napowietrzania (przerzucania) pryzm,
Wszystkie w/w dane i wyniki przechowywane będą przez okres 5 lat.”
I.34.  W punkcie XVII.4. decyzji tytuł podpunktu XVII.4.3. otrzymuje brzmienie:
„XVII.4.3. Monitoring ścieków technologicznych z instalacji do kompostowania odpadów (placu przetwarzania stabilizatu oraz odpadów zielonych 
i ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych):”

I.35.  W punkcie XVII.7. decyzji podpunkt XVII.7.1. otrzymuje brzmienie:
„XVII.7.1. Pomiary hałasu określające oddziaływanie akustyczne instalacji objętych pozwoleniem zintegrowanym, tj. instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów oraz instalacji do kompostowania odpadów, na tereny:

a) zabudowy jednorodzinnej prowadzone będą w punkcie pomiarowym nr 1 
o 
współrzędnych geograficznych:



Długość geograficzna   - 21°45'52,0”


Szerokość geograficzna -  49°42'27,1”


b) zabudowy wielorodzinnej prowadzone będą w punkcie pomiarowym nr 2 
o współrzędnych geograficznych:



Długość geograficzna   - 21°45'34,4”


Szerokość geograficzna -  49°42'46,7”.”

I.36. W punkcie XVII.9. decyzji podpunkt  XVII.9.1.1. otrzymuje brzmienie: 

„XVII.9.1.1. Raz w miesiącu odpady wytwarzane o kodzie ex 19 12 12 o wielkości 
0-20 mm przed skierowaniem do składowania poddane będą sprawdzeniu pod kątem spełnienia następujących wymagań:
1.Kryteria dopuszczania odpadów do składowania obejmować będą  dopuszczalne graniczne wartości wymywania.

2.Dopuszczalne graniczne wartości wymywania dla odpadów ziarnistych o małych wymiarach poszczególnych elementów, przeznaczonych do składowania na składowisku odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne, wyznaczane będą przy stosunku cieczy do fazy stałej 10 (test podstawowy) lub 2 (test pomocniczy) l/kg całkowitej zawartości składników, przy czym test pomocniczy wykonywany będzie przypadku braku możliwości przeprowadzenia testu podstawowego.

3.Dopuszczalne graniczne wartości wymywania dla odpadów monolitycznych
 o dużych wymiarach poszczególnych elementów wyznaczane będą zgodnie 
z testem podstawowym.

Dopuszczalne graniczne wartości wymywania:

	
	Zakres badań
	Dopuszczalne graniczne wartości wymywania*

	
	
	ciecz/faza stała = 10 l/kg
[mg/kg suchej masy] test podstawowy
	ciecz/faza stała =
2 l/kg
[mg/kg suchej masy] test pomocniczy

	
	Arsen (As)
	2
	0,4

	
	Bar (Ba)
	100
	30

	
	Kadm (Cd)
	1
	0,6

	
	Chrom całkowity (Cr)
	10
	4

	
	Miedź (Cu)
	50
	25

	
	Rtęć (Hg)
	0,2
	0,05

	
	Molibden (Mo)
	10
	5

	
	Nikiel (Ni)
	10
	5

	
	Ołów (Pb)
	10
	5

	
	Antymon (Sb)
	0,7
	0,2

	
	Selen (Se)
	0,5
	0,3

	
	Cynk (Zn)
	50
	25

	
	Chlorki (Cl-)**
	15 000
	10 000

	
	Fluorki (F-)
	150
	60

	
	Siarczany (SO42-)
	20 000
	10 000

	
	Rozpuszczony węgiel organiczny (DOC)***
	800
	380

	
	Stałe związki rozpuszczone (TDS)****
	60 000
	40 000


	


	* Dopuszczalne graniczne wartości wymywania w przypadku odpadów składowanych na składowiskach wyposażonych w systemy gromadzenia odcieków kierowanych następnie do oczyszczalni ścieków, z wyjątkiem składników DOC i TDS, uznaje się za spełnione w przypadku wartości wyższych niż określone w tabeli.

***Jeżeli odpad nie spełnia wartości podanych dla DOC przy jego własnej wartości pH, może być badany alternatywnie przy L/S =10 l/kg oraz pH między 7,5 a 8,0. Odpad może zostać uznany za spełniający kryteria przyjęcia dla DOC, jeżeli wynik tego badania nie przekracza 800 mg/kg.

Dopuszczalne graniczne wartości wymywania w przypadku odpadów o kodzie 19 05 99 wytwarzanych w procesach biologicznego przetwarzania odpadów (stabilizat) spełniających wymagania określone dla tych odpadów przez ministra właściwego do spraw środowiska na podstawie ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, uznaje się za spełnione w przypadku wartości wyższych niż określone w tabeli.

**** Wartości dla stałych związków rozpuszczonych (TDS) mogą być stosowane zamiennie dla wartości siarczanów i chlorków. 


Wyniki dla każdej badanej partii będą rejestrowane w dokumentach wewnętrznych obsługi instalacji. Uwierzytelnione kserokopie tych wyników przekazywane będą do Urzędu Marszałkowskiego Województwa Podkarpackiego w formie sprawozdań kwartalnych, w celu kontroli wykonania warunków pozwolenia.”

I.37.  W punkcie XX. decyzji dodaję podpunkt  XX.18. o brzmieniu: 

„XX.18. Na otwartym terenie nie będą przetwarzane odpady, dla których rozpoczął się proces beztlenowy.

I.38.  Po punkcie XXVII. decyzji dodaję podpunkt  XXVIII. o brzmieniu: 
„XXVIII. Ustalam maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania się uzasadnionych technologicznie warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych:

· odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zbierane mogą być przyjmowane i kierowane do przetworzenia w procesie kompostowania jednostopniowego realizowanego na placu wyłącznie do dnia uruchomienia dodatkowych 10 bioreaktorów kontenerowych lub wprowadzenia innego rozwiązania hermetyzującego co najmniej etap wstępny procesu R3,

· odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zbierane mogą być przyjmowane i kierowane do przetworzenia w procesie kompostowania jednostopniowego realizowanego na placu wyłącznie 
w przypadkach:

· sezonowego (okresowego) – nieprzewidzianego, zwiększonego napływu strumienia odpadów zielonych i ulegających biodegradacji poddawanych w instalacji procesowi odzysku  R3, 

· konieczności przedłużenia procesu stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej,

· awarii systemów kontenerowych,

· dopuszczalny czas realizowania procesu przetwarzania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji na placu wynosił będzie maksymalnie 140 dni w roku,
· maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania się uzasadnionych technologicznie warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych może być stosowany wyłącznie w wariancie pracy instalacji, tj. prowadzenia etapu wstępnego procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji 
w bioreaktorach kontenerowych  
i określam warunki wprowadzania do środowiska substancji lub energii 
w takim przypadku:

XXVIII.1. Przyjmowanie odpadów zielonych oraz odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych do przetwarzania odbywać się będzie zgodnie 
z procedurą określoną w pkt. II.3.1. pozwolenia zintegrowanego. 

XXVIII.2. Przetwarzanie odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych prowadzone będzie według następującej technologii oraz zgodnie z następującymi warunkami:

XXVIII.2.1. Do procesu kierowane będą odpady wymienione w tabeli nr 76:

Tabela nr 76
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego


	Masa odpadu Mg/rok 2)

	1.
	   02 01 03 1)
	Odpadowa masa roślinna
	20

	2.
	  03 01 05 1)
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	50

	3.
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji


	1 416


1) Odpady kierowane do procesu będą wstępnie rozdrabniane.

2) Maksymalna masa odpadów skierowanych do procesu jednostopniowego kompostowania R3 realizowanego na placu wyniesie łącznie nie więcej niż 1 416 Mg.

XXVIII.2.2. Odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zebrane dostarczane do instalacji kierowane będą do miejsc ich magazynowania opisanych w tabeli nr 77:
Tabela nr 77
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Sposób i miejsce magazynowania odpadów 

	1.
	  02 01 03 
	Odpadowa masa roślinna
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 6 m x 9 m x 3 m posiadającym 3 ściany oporowe, usytuowanym w południowo-zachodniej części ZUO. Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 48 godz. 

	2.
	  03 01 05 
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą luzem na placu 
o nawierzchni bitumicznej (punkt przygotowania odpadów do kompostowania). Miejsce magazynowania  odpadów opisane będzie kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.

	3.
	 20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji - gałęzie


	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą luzem na placu 
o nawierzchni bitumicznej (punkt przygotowania odpadów do kompostowania). Miejsce magazynowania  odpadów opisane będzie kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.

	
	
	Odpady ulegające biodegradacji


	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 6 m x 9 m x 3 m posiadającym 3 ściany oporowe, usytuowanym w południowo-zachodniej części ZUO. Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 48 godz.


XXVIII.2.3. Odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zbierane przed skierowaniem do procesu kompostowania podawane będą rozdrobnieniu za pomocą rozdrabniarki oraz mieszaniu za pomocą ładowarki. Rozdrabnianie i mieszanie odpadów prowadzone będzie w wydzielonym i oznakowanym miejscu na placu przygotowania odpadów. Rozdrobniony i wymieszany materiał strukturalny przemieszczany będzie przy użyciu ładowarki na plac kompostowni pryzmowej. 
Odpady przewożone nie będą rozpraszane w trakcie transportu i czynności przeładunkowych. Czerpak ładowarki wypełniany będzie do poziomu górnej granicy a nadmiar odpadów będzie usuwany celem niedopuszczenia do rozproszenia odpadów w trakcie ich transportu. W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadów) wykonywane będzie bieżące czyszczenie nawierzchni.
XXVIII.2.4. Na placu kompostowni selektywnie zebrane odpady zielone i ulegające biodegradacji formowane będą w pryzmy z wykorzystaniem ładowarki i przerzucane będą mechanicznie przy użyciu przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny.  Pryzmy posiadały będą następujące parametry:

· typ pryzmy: trójkątna, przerzucana w systemie otwartym,
· wysokość  - max. 2,2 m;

· długość - ok. 55 m;

· szerokość dolnej podstawy - ok. 4,3 m – 4,5 m;
· szacunkowa gęstość nasypowa pryzmy 0,65 Mg/m3;
· odstępy pomiędzy pryzmami na placu: ok. 0,5 m.

W ramach pracy instalacji w warunkach odbiegających od normalnych na placu kompostowni mogą być usypane jednorazowo 4 pryzmy odpadów przeznaczonych do procesu kompostowania R3. Pryzmy te formowane będą na placu odrębnie 
i będą odpowiednio oznakowane. W celu kontrolowania czasu prowadzenia procesu w karcie kompostowania rejestrowana będzie data usypania pryzmy. 
XXVIII.2.5. Łączna masa odpadów skierowanych do procesu wynosić będzie maksymalnie 1416 Mg, co pozwalać będzie na uformowanie ośmiu pryzm dla dwóch cykli kompostowania. 
XXVIII.2.6. Pryzmy układane będą równolegle do krawędzi placu z zachowaniem odpowiednich odstępów między pryzmami ok. 0,5 m umożliwiających systematyczne przerzucanie wszystkich partii materiału kompostowego.

XXVIII.2.7. W celu odtwarzania porowatej struktury pryzmy będą przerzucane 
za pomocą przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Przerzucanie prowadzone będzie co najmniej raz w tygodniu, przy czym częstotliwość przemieszczania pryzm oraz czas prowadzenia procesu uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać będzie instrukcja technologiczna. Pomiar temperatury wykonywany będzie za pomocą termometru lancowego w minimum 
3 reprezentatywnych punktach dla każdej pryzmy, z częstotliwością nie mniejszą niż raz w tygodniu. Zakres temperatury fazy dojrzewania kompostu wynosił będzie ok. 40 - 60 °C. Parametry procesu będą rejestrowane i archiwizowane.

XXVIII.2.8. Maksymalny czas utrzymywania warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych dla przetwarzania odpadów selektywnie zebranych zielonych i ulegających biodegradacji wynosił będzie maksymalnie 140 dni w roku. 
XXVIII.2.9. Minimalny czas prowadzenia procesu jednostopniowego kompostowania odpadów zielonych oraz selektywnie zebranych ulegających biodegradacji wszystkich odpadów dostarczonych w ramach pracy instalacji w warunkach odbiegających od normalnych wynosił będzie minimum 10  tygodni. 

XXVIII.2.10. Po procesie dojrzewania uzyskany odpad z odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych, przetwarzanych w ramach pracy instalacji w warunkach odbiegających od normalnych, zostanie poddany przesianiu na sicie o średnicy oczek 20 mm. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie produkt w postaci środka poprawiającego właściwości gleby o nazwie Kompost organiczny BOTANIKA, który decyzją G-275/12 Ministra Rolnictwa 
i Rozwoju Wsi z dnia 16 lutego 2012 r., znak: HORnn-8111-4-1/12 został dopuszczony do obrotu. W przypadku braku spełnienia wymagań decyzji określającej warunki wytwarzania kompostu lub polepszacza glebowego, powstawały będą odpady wymienione w tabeli nr 78:

Tabela nr 78
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu

przetwarzanego


	Masa odpadu 

Mg/rok
	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych 
i podobnych
	568
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania lub unieszkodliwiane będą we własnej instalacji.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania) 
	269
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub odzyskiwane będą we własnej instalacji.


XXVIII.2.10. Odpady powstające w procesie kompostowania magazynowane będą zgodnie z tabelą nr 79:

Tabela nr 79
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Miejsce i sposób magazynowania odpadów powstających w procesie kompostowania.

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady magazynowane będą 
w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpady magazynowane będą 
w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.


XXVIII.2.11. Strumień wszystkich odpadów skierowanych do procesu kompostowania w warunkach funkcjonowania instalacji odbiegających od normalnych oraz powstających w wyniku przetwarzania będzie podlegał ścisłej ewidencji, dane te będą rejestrowane i przechowywane przez 5 lat.
XXVIII.3. Warunki wprowadzania substancji do środowiska i sposoby ograniczania emisji pozostają na takim samym poziomie jak ustalone zostały w obowiązującym pozwoleniu zintegrowanym dla normalnej pracy instalacji.

XXVIII.4. Od dnia rozpoczęcia eksploatacji dodatkowych 10 bioreaktorów kontenerowych lub od dnia wprowadzenia innego rozwiązania hermetyzującego co najmniej etap wstępny procesu R3, pkt. XXVIII. pozwolenia określający maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania się uzasadnionych technologicznie warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych, zgodnie z art. 193 ust. 1. pkt. 1) ustawy Prawo ochrony środowiska wygasa.” 

II. Obowiązki i warunki, dla których nie określono w niniejszej decyzji terminów realizacji obowiązują z dniem gdy niniejsza decyzja stanie się ostateczna.
III. Warunki określone w pkt. II.1.2.2.2., II.2.3.1.1., II.3.3.4.A.,  II.3.3.4.B., VI.A., VI.B., XII.1.1.2.3.A., XII.1.1.3., XII.1.2.2.5., XIII.1.1.3., XIII.1.2.3., XVII.1.7.2. niniejszej decyzji, w których dopuszczono możliwość realizowania I etapu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji w procesie R3 w maksymalnie 5-ciu istniejących bioreaktorach kontenerach, wykorzystywanych dotychczas do przetwarzania frakcji podsitowych wygasają z dniem uruchomienia dodatkowych 10 bioreaktorów kontenerowych lub z dniem wprowadzenia innego rozwiązania hermetyzującego co najmniej etap wstępny procesu R3.
IV. Pozostałe warunki decyzji pozostają bez zmian.

U z a s a d n i e n i e

          Pismem z dnia 17.08.2017r., znak: DO-002/140/17 (data wpływu: 18.08.2017r.) uzupełnionym w dniu 25.08.2017r., znak: DO-002/149/17 (data wpływu: 28.08.2017r.) oraz w dniu 20.09.2017r., znak: DŚ-910/60/09/17 (data wpływu: 10.10.2017r.) Miejskie Przedsiębiorstwo Gospodarki Komunalnej – Krośnieński Holding Komunalny Sp. z o.o. w Krośnie (NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107) wystąpiło z wnioskiem w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spółce decyzją Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 30.03.2016r., znak: OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienioną decyzjami z dnia 03.10.2016r., znak: OS-I.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016, znak: OS-I.7222.37.19.2016.MD oraz z dnia 14.06.2017r., znak: OS-I.7222.29.7.2017.MD 
na eksploatację instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne 
o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę i całkowitej pojemności 474 486,36 m3; do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) 
o zdolności przetwarzania części mechanicznej 67 000 Mg/rok i zdolności przetwarzania części biologicznej 19 600 Mg/rok oraz do kompostowania pryzmowego odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok.

Informacja o przedłożonym wniosku umieszczona została w publicznie dostępnym wykazie danych o dokumentach zawierających informacje o środowisku 
i jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 726/2017.

Rozpatrując wniosek oraz całość akt w sprawie ustalono, co następuje:

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 3) ustawy Prawo ochrony środowiska, 
w związku z  § 2 ust. 1 pkt 47 i § 3 ust. 1 pkt 80 rozporządzenia Rady Ministrów 
z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2016r. poz. 71) stwierdzono, że organem właściwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Marszałek województwa. 
Przedmiotowa instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów, w świetle zapisów obowiązującego do dnia 23 stycznia 2016 r. Rozporządzenia Ministra Środowiska  z dnia 11 września 2012r. w sprawie mechaniczno - biologicznego przetwarzania  zmieszanych odpadów komunalnych (Dz. U. 2012., poz.1052) zaklasyfikowana została, zgodnie z pkt. 5 ppkt 3 a) załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. 
w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości 
(Dz. U. z 2014r., poz. 1169) do instalacji do unieszkodliwiania odpadów 
innych niż niebezpieczne o zdolności przetwarzania ponad 50 ton na dobę, 
z wykorzystaniem obróbki biologicznej.

Z uwagi na brak w/w rozporządzenia, organ dokonując zmian 
w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym ponownie przeanalizował sposób zakwalifikowania przedmiotowej instalacji w odniesieniu m.in. do:

-   obowiązującej definicji „odzysku odpadów” przez który należy rozumieć zgodnie 
z zapisem art. 3 ust. 1 pkt. 14) ustawy o odpadach jakikolwiek proces, którego głównym wynikiem jest to, aby odpady służyły użytecznemu zastosowaniu przez zastąpienie innych materiałów, które w przeciwnym przypadku zostałyby użyte do spełnienia danej funkcji, lub w wyniku którego odpady są przygotowywane do spełnienia takiej funkcji w danym zakładzie lub ogólnie w gospodarce,

- oraz sposobu zagospodarowania powstających w procesie mechanicznym 
i biologicznym odpadów, tj. skierowanym w większości strumieniem odpadów do odzysku lub do unieszkodliwiania.

W przedmiotowej instalacji ze strumienia odpadów 67 000 Mg/rok kierowanego na instalację około 64 % stanowią frakcje które po wysortowaniu  przekazywane są do do odzysku natomiast ok. 36 % strumienia odpadów stanowi frakcja podsitowa poniżej 80 mm, która trafia do przetwarzania biologicznego w przedmiotowej instalacji gdzie końcowym „produktem” jest stabilizat 19 05 99 lub do składowania (dotyczy frakcji o wielkości 0-20 mm). Stabilizat może być również poddany przesianiu na sicie o wielkości oczek 20 mm celem wytworzenia odpadu 
o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom/ przeznaczonego do odzysku oraz odpadu o kodzie ex 19 05 99 który trafia na składowisko. 

Wobec powyższego, uwzględniając, że w przedmiotowej instalacji prowadzone są zarówno procesy odzysku jak i unieszkodliwiania odpadów, z których większy % udział stanowią frakcje odzyskiwane, organ zmienił dotychczasową kwalifikację  w/w instalacji z instalacji przeznaczonej do unieszkodliwiania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przetwarzania ponad 50 ton na dobę, z wykorzystaniem obróbki biologicznej na instalację kwalifikowaną zgodnie z ust. 5 pkt. 3) pkt b) 
w/w rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości 
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) na instalację kwalifikowaną jako instalację przeznaczoną do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadów o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę, z wykorzystaniem działań obróbki biologicznej oraz obróbki wstępnej odpadów przeznaczonych do termicznego przekształcania, na funkcjonowanie której również jest wymagane pozwolenie zintegrowane.

Przedmiotem zmienianego pozwolenia zintegrowanego jest zatem instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów (MBP), w której można przetwarzać rocznie 67 000 Mg zmieszanych odpadów komunalnych, i która wymaga pozwolenia zintegrowanego na podstawie art. 201 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska oraz ust. 5 pkt 3 lit. b załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014r. poz. 1169). Na terenie zakładu 
w Krośnie znajduje się jeszcze jedna instalacja do odzysku odpadów innych niż niebezpieczne z wykorzystaniem obróbki biologicznej, która wymaga pozwolenia zintegrowanego. Jest to instalacja do kompostowania odpadów zielonych i innych biodegradowalnych odpadów zbieranych selektywnie o zdolności przetwarzania odpadów w ilości 2 805 Mg/rok. W załączniku do ww. rozporządzenia 
w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości zamieszczona jest uwaga: „Parametry tego samego rodzaju, charakteryzujące skalę działalności prowadzonej w instalacji, odnoszące się do instalacji tego samego rodzaju położonych na terenie jednego zakładu, sumuje się”. Z treści tej uwagi wynika jednoznacznie, że dwie instalacje zaliczane do tego samego rodzaju określonego w ust. 5 pkt 3 lit b załącznika, eksploatowane na terenie jednego zakładu, wymagają pozwolenia zintegrowanego, jeżeli suma ich zdolności przetwarzania przekracza 75 ton na dobę, bez względu na to, ile wynosi zdolność przetwarzania poszczególnych instalacji i czy są powiązane technologicznie”. 
W związku z powyższym, iż dokonano zmiany kwalifikacji instalacji przeznaczonej do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów na instalację jako instalację przeznaczoną do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadów 
o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę, z wykorzystaniem działań obróbki biologicznej oraz obróbki wstępnej odpadów przeznaczonych do termicznego przekształcania, zlokalizowana na terenie Zakładu instalacja do kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji będzie również instalacją wymagająca pozwolenia zintegrowanego. Tym samym, przedmiotowym pozwoleniem zintegrowanym objęte  będą trzy instalacje typu IPPC, które na podstawie art. 201 ust. 1 ustawy  Prawo ochrony środowiska, w związku 
z ust. 5 pkt 3 lit. b oraz ust. 5 pkt 4 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014r. poz. 1169) wymagają pozwolenia zintegrowanego, tj.

· instalacja do składowania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę i całkowitej pojemności 474 486,36 m3,
· instalacja do mechaniczno – biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych (MBP) o wydajności maksymalnej części mechanicznej 67 000 Mg/rok i wydajności maksymalnej części biologicznej 19 600 Mg/rok, 

· instalacja do kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych 
i odpadów ulegających biodegradacji o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok.
    Analizując przedłożoną dokumentację uznano, że wnioskowane zmiany nie będą powodować znacznego zwiększenia oddziaływania instalacji na środowisko
i nie mieszczą się w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 ustawy prawo ochrony środowiska.


Po analizie formalno-prawnej złożonych dokumentów, pismem z dnia 
30 sierpnia 2017r., znak: OS-I.7222.29.31.2017.MD, zawiadomiono Stronę 
o wszczęciu postępowania administracyjnego w sprawie zmiany warunków w/w pozwolenia zintegrowanego. 

Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska wersja elektroniczna wniosku została przesłana do Ministra Środowiska przy piśmie z dnia 30 sierpnia 2017 r., znak:  OS-I.7222.29.7.2017.MD celem rejestracji.

W przedmiotowej decyzji, zgodnie z wnioskiem Strony:

· wprowadzono możliwość realizowania I etapu procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji 
w procesie R3 w istniejących bioreaktorach kontenerowych wykorzystywanych dotychczas do przetwarzania frakcji podsitowych 
(do przetwarzania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji wykorzystanych będzie maksymalnie 5 bioreaktorów  kontenerowych),
·  dopuszczono możliwość jednostopniowego kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji w procesie R3 na pryzmach - wyłącznie w uzasadnionych technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych,
·  zmienione zostały parametry pryzm odpadów stabilizowanych oraz odpadów kompostowanych formowanych na placu.
Miejskie Przedsiębiorstwo Gospodarki Komunalnej – Krośnieński Holding Komunalny Sp. z o.o. w Krośnie ograniczyło ilość zmieszanych odpadów komunalnych przyjmowanych do przetwarzania w przedmiotowej instalacji, co spowodowało, że zmniejszyła się ilość frakcji podsitowych wytwarzanych na liniach mechanicznych kierowanych do biologicznego przetworzenia w instalacji kontenerowej.  Stąd też, z uwagi iż w instalacji kontenerowej pojawiły się wolne moce przerobowe, Spółka będzie mogła przetwarzać w istniejących w/w urządzeniach technologicznych jednocześnie frakcje podsitowe w procesie D8 
jak i prowadzić I etap wstępny procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji. Wobec powyższego, 
w przedmiotowej decyzji wprowadzono możliwość realizowania dodatkowego wariantu pracy instalacji, tak aby do czasu zastosowania na instalacji ostatecznego rozwiązania tj. do chwili uruchomienia dodatkowych 10 bioreaktorów kontenerowych lub do dnia wprowadzenia innego rozwiązania hermetyzującego co najmniej etap wstępny procesu R3 Spółka mogła realizować proces przetwarzania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji (proces R3) w części  istniejących kontenerów. 
Istotne jest, że co do zasady I etap wstępny kompostowania odpadów zielonych 
i ulegających biodegradacji w instalacji w Krośnie realizowany będzie 
z wykorzystaniem maksymalnie 5 istniejących bioreaktorów kontenerowych, natomiast wyłącznie w wyjątkowych uzasadnionych przypadkach, opisanych szczegółowo w pkt. XXVIII. niniejszej decyzji proces realizowany będzie na placu 
z wykorzystaniem włókniny. Ponadto, przetwarzanie odpadów na placu może być realizowane tylko w przypadku stosowania wariantu pracy instalacji, tj. prowadzenia etapu wstępnego procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji w bioreaktorach kontenerowych.
Przetwarzanie odpadów zielonych i ulegających biodegradacji 
w urządzeniach istniejących nie wpłynie na zdolność przerobową instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej wydzielonej za zmieszanych odpadów komunalnych ustaloną w pozwoleniu zintegrowanym na 19 600 Mg/rok. W przypadku prowadzenia w instalacji obu procesów jednocześnie, całkowita masa odpadów skierowanych do procesu D8 i R3, warunkowana będzie możliwościami technicznymi instalacji MBP i zgodnie z niniejszą decyzją wynosić będzie: 

· maksymalna ilość kierowanej do przetwarzania frakcji podsitowej wynosić będzie 16 753 Mg/rok natomiast 

· maksymalna ilość zebranych selektywnie odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji kierowanych do I etapu procesu (etapu wstępnego) wynosić będzie 2 805 Mg/rok. 

W przypadku braku selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji proces D8 może być realizowany z wykorzystaniem wszystkich bioreaktorów (I węzła - składającego się z 22 kontenerów i II węzła składającego się z 24 kontenerów). 

Szczegółowy opis procesu przetwarzania frakcji podsitowych w wariancie pracy instalacji zawarty został w pkt. II.3.3.4.A.1. niniejszej decyzji. Zgodnie z pkt. II.3.3.4.A.1.1. decyzji faza intensywna procesu stabilizacji tlenowej prowadzona będzie w dwóch systemach kontenerowych (I - składającym się z 22 kontenerów 
i II składającym się z 19 kontenerów, hermetycznie zamkniętych i izolowanych, opisanych w sposób trwały, gdzie w temperaturze ok. 55 - 65°C następował będzie trwający co najmniej 14 dni (co najmniej 2 tygodnie) od załadowania kontenera, biologiczny rozkład substancji organicznej. Czas przetrzymania wsadu 
w  kontenerach wyznaczać będzie uzyskanie parametru AT4 (rozumianego jako aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) na poziomie poniżej 20 mg O2/g suchej masy; przy czym faza intensywnej stabilizacji prowadzona będzie przez co najmniej 2 tygodnie od załadowania kontenera. Po zakończonej fazie intensywnej stabilizacji, potwierdzonej badaniami oraz zważeniu kontenery będą sukcesywnie przewożone samochodem typu hakowiec i opróżniane na placu kompostowni pryzmowej. Na oznakowanej części placu kompostowni (część do stabilizacji) odpady formowane będą w pryzmy z wykorzystaniem ładowarki i przerzucane będą mechanicznie przy użyciu przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny możliwe będzie przerzucanie pryzm przy użyciu zwykłej przerzucarki lub ładowarki. W pryzmach stabilizowane będą odpady po I fazie stabilizacji w  kontenerach oraz frakcja ciężka z procesu oczyszczania zawiesiny biofrakcji. Proces dojrzewania trwał będzie do czasu uzyskania końcowych wartości parametrów dla stabilizatu, tj. osiągnięcia: 
-  wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie
     tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej
     masy i straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy lub 
-  wartości AT4 (aktywność oddychania – parametr wyrażający zapotrzebowanie  tlenu przez próbkę odpadów w ciągu 4 dni) mniejszej niż 10 mg O2/g suchej masy  i zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy lub
-   straty prażenia stabilizatu mniejszej niż 35% suchej masy a zawartości ogólnego węgla organicznego (TOC) mniejszej niż 20 % suchej masy. 

Pobór prób odpadów do badań oraz wykonanie badań w zakresie spełnienia dla stabilizatu wymagań określonych w pkt. II.3.3.4.A.1.2.2. niniejszej decyzji, po zakończeniu II etapu procesu (faza dojrzewania) prowadzone będzie przez akredytowane laboratorium, zgodnie z przepisami oraz procedurami wewnętrznymi laboratorium. Po zakończeniu procesu dojrzewania i osiągnięciu wymaganych parametrów otrzymany stabilizat może zostać przesiany na sicie o wielkości oczek 20 mm w celu wydzielenia frakcji podsitowej o kodzie 19 05 03 przeznaczonej do odzysku oraz frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 05 99, kierowanej do składowania. 
Do przesiewania stosowane będzie mobilne sito obrotowe.
Szczegółowy opis procesu dwuetapowego przetwarzania odpadów zielonych 
i ulegających biodegradacji zawarty został w pkt. II.3.3.4.B.1. decyzji. Do procesu kompostowania dwuetapowego kierowane będą odpady zielone oraz odpady ulegające biodegradacji selektywnie zbierane wymienione w pkt. VI.B.,  tabeli 
nr 27a. niniejszej decyzji, m.in. pozostałości po przycince drzew i krzewów, trociny, liście, gałęzie, kora, trawa, owoce, warzywa, odpady kuchenne. Odpady te przed skierowaniem do procesu kompostowania podawane będą rozdrobnieniu oraz wymieszaniu. Przygotowanym materiałem strukturalnym, napełniane będą bioreaktory -  czas załadunku bioreaktora wynosił będzie jeden dzień, które po zważeniu transportowane będą do procesu wstępnego kompostowania w instalacji kompostowni kontenerowej zakładu. I etap kompostowania selektywnie 
zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji prowadzony będzie 
w maksymalnie 5 wydzielonych, hermetycznie zamkniętych i izolowanych, opisanych w sposób trwały bioreaktorach kontenerowych, gdzie w temperaturze 
ok. 55 - 70°C następował będzie trwający co najmniej 14 dni (co najmniej 
2 tygodnie) od załadowania kontenera, biologiczny rozkład substancji organicznej. Mieszanka kompostowana przez cały okres fazy wstępnego kompostowania będzie napowietrzana przez strumień powietrza przepływającego przez przetwarzany materiał oraz nasycana w razie potrzeby wilgocią (zraszana). W przypadku spadku wilgotności (poniżej 40 %) lub wzrostu temperatury (powyżej 80o C) do wsadu poszczególnych bioreaktorów dodawana będzie woda lub odciek. Na podstawie otrzymanych wyników pomiarów temperatury i wilgotności, ustalany będzie poziom napowietrzenia wsadu bioreaktora. Odbywać się to będzie poprzez ustawienie przepustnicy każdego kontenera w odpowiedniej pozycji (dobranej do potrzeb procesu). W zależności od ustawień przez kontener przepływać będzie mniej lub więcej powietrza. Proces w kontenerze prowadzony będzie do spadku temperatury poniżej 25o C w zimie i 45o C w lecie. Sposób sterowania procesem określać 
będzie instrukcja technologiczna. Kontenery wyposażone będą w dwa tunele napowietrzające umieszczone w podłodze ze stali nierdzewnej, dzięki której możliwe będzie napowietrzanie wsadu oraz odprowadzenie wody poprocesowej gromadzącej się w dolnej części kontenera. Powietrze przepływać będzie przez przetwarzany materiał od dołu ku górze, co ułatwi nasycanie odpadów wilgocią i równomierne ich napowietrzanie. Gromadzące się w czasie procesu odcieki będą zbierane 
w szczelnym, bezodpływowym zbiorniku oraz powtórnie kierowane do kontenerów 
w celu nawilżania materiału wsadowego lub wywożone wozem asenizacyjnym 
do podczyszczalni odcieków na terenie ZUO. Woda w procesie znajdować się będzie w obiegu zamkniętym, a powietrze poprocesowe przechodzić będzie przez filtr biologiczny, który oczyści je z lotnych związków organicznych. Po zakończeniu 
I etapu (wstępnego) kompostowania trwającego co najmniej 2 tygodnie 
i po zważeniu kontenera odpady selektywnie zbierane zielone i ulegające biodegradacji będą sukcesywnie przewożone samochodem typu hakowiec  
i opróżniane na placu kompostowni pryzmowej. Na oznakowanej części placu kompostowni (część do kompostowania) odpady formowane będą w pryzmy 
o ustalonych w pkt. II.3.3.4.B.4.1. decyzji parametrach. Do przerzucania pryzm wykorzystywana będzie przerzucarka wyposażona w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania będą przykrywane włókniną. W przypadku awarii przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny możliwe będzie przerzucanie pryzm przy użyciu zwykłej przerzucarki lub ładowarki. Na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 4 pryzmy 
o maksymalnej długości ok. 55 m. Dla każdej partii odpadów schodzących z I etapu procesu kompostowania formowane będą odrębne pryzmy lub części pryzm. Pryzmy lub części pryzm będą oddzielone i odpowiednio oznakowane. Rejestrowana będzie data usypania pryzmy oraz numer kontenera z którego usunięto odpady w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu. W celu odtwarzania porowatej struktury pryzmy będą przerzucane za pomocą samojezdnej przerzucarki lub ładowarki kołowej. Przerzucanie prowadzone będzie co najmniej raz w tygodniu, przy czym częstotliwość przemieszczania pryzm oraz czas prowadzenia procesu uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Minimalny czas prowadzenia procesu dwuetapowego  kompostowania odpadów zielonych oraz selektywnie zebranych ulegających biodegradacji wynosił będzie minimum 
10  tygodni, w tym: I etap - kompostowanie wstępne w bioreaktorach - minimum 
2 tygodnie, II etap dojrzewanie - minimum 8 tygodni. Po procesie dojrzewania uzyskany odpad z odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji zostanie poddany przesianiu na sicie  o średnicy oczek 20 mm. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie produkt w postaci środka poprawiającego właściwości gleby o nazwie Kompost organiczny BOTANIKA, który decyzją G-275/12 Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi z dnia 16 lutego 2012 r., znak: HORnn-8111-4-1/12 został dopuszczony do obrotu. Powstawały będą również odpady o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych/ i odpady 
o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)/. 

Uwzględniając powyższe przyjąć można, że realizacja I etapu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji w procesie R3 w istniejących bioreaktorach kontenerowych, hermetycznie zamkniętych wypełnia warunek pozwolenia zintegrowanego określony w pkt. II.2.3.1., II.3.4.8., IX.3., IX.4.3. i XX.1. decyzji Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 30.03.2016r., znak: OS-I.7222.3.5.2015.MD z późniejszymi zmianami w zakresie  prowadzenia od dnia 1 czerwca 2017r. I etapu kompostowania tych odpadów 
w urządzeniach zamkniętych (reaktor) z systemem ujmowania i oczyszczania gazów powstałych w wyniku prowadzonego procesu kompostownia. 
Co do zasady, I etap przetwarzania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających  biodegradacji w instalacji w Krośnie realizowany będzie w istniejących urządzeniach kontenerowych. Nie mniej jednak, z uwagi na możliwość wystąpienia 
w czasie eksploatacji instalacji w wariancie pracy nieprzewidzianych sytuacji, 
w niniejszej decyzji dopuszczono możliwość realizowania procesu kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji jednostopniowo na pryzmach z wykorzystaniem włókniny. Przy czym istotne jest, 
że proces kompostowania jednostopniowego na pryzmach realizowany będzie 
wyłącznie w warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych, określonych szczegółowo w pkt. XXVIII. niniejszej decyzji, tj. proces ten będzie mógł być realizowany wyłącznie do dnia rozpoczęcia eksploatacji dodatkowych 
10 bioreaktorów kontenerowych lub do wprowadzenia innego rozwiązania hermetyzującego co najmniej etap wstępny procesu R3 oraz wyłącznie 
w przypadkach: 
· sezonowego (okresowego) – nieprzewidzianego, zwiększonego napływu strumienia odpadów zielonych i ulegających biodegradacji poddawanych 

· w instalacji procesowi odzysku  R3, 

· konieczności przedłużenia procesu stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej,

· awarii systemów kontenerowych,

oraz pod warunkiem, że maksymalny czas realizowania procesu przetwarzania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji na placu nie przekroczy ok. 38 % czasu pracy instalacji, tj. 140 dni w roku a ilość odpadów przetwarzanych w tych warunkach nie przekroczy 1 416 Mg. Eksploatujący przedmiotową instalację, przetwarzając odpady selektywnie zbierane zielone i ulegające biodegradacji 
w warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych winien mieć na względzie, że w przypadku gdyby rozpoczęcie kolejnego cyklu kompostowania odpadów nie mogło być zakończone w ciągu 140 dni bieżącego roku, to
z uwagi na konieczność przedłużenia procesu w celu wytworzenia produktu poprawiającego właściwości gleby o nazwie kompost organiczny Botanika, proces będzie mógł być realizowany do czasu jego zakończenia,  przy czym liczba 140 dni przypadająca na następny rok będzie pomniejszona o tyle dni ile wykorzystanych zostało na  dokończenie procesu.
Istotne jest również, że do procesu kompostowania jednostopniowego nie będą kierowane odpady  o kodach:  02 03 04, 02 06 01 tj. surowce i produkty nienadające się do spożycia oraz odpady o kodzie 20 01 08 tj. odpady kuchenne,  charakteryzujące się znaczną uciążliwością zapachową. Odpady te będą mogły być przetwarzane w procesie kompostowania dwustopniowego, gdzie I etap realizowany będzie w istniejących bioreaktorach kontenerowych. Zgodnie z pkt. XX.18.  niniejszej decyzji na otwartym terenie nie będą mogły być przetwarzane odpady, dla których rozpoczął się proces beztlenowy. Ponadto, w procesie jednostopniowego kompostowania do przerzucania pryzm wykorzystywana będzie przerzucarka wyposażona w zwijarkę/rozwijarkę włókniny redukującą emisje pyłów do środowiska. Pryzmy w czasie przerzucania będą przykrywane włókniną. Przyjmowanie odpadów zielonych oraz odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych do przetwarzania odbywać się będzie zgodnie z procedurą określoną w pkt. II.3.1. obowiązującego pozwolenia zintegrowanego. Odpady zielone oraz ulegające biodegradacji selektywnie zebrane dostarczane do instalacji kierowane będą do miejsc ich magazynowania opisanych szczegółowo w pkt. XXVIII.2.3., tabeli nr 2 niniejszej decyzji. Odpady selektywnie zbierane zielone oraz ulegające biodegradacji o kodach 02 01 03 i 20 02 01 magazynowane będą nie dłużej niż przez okres 48 godz. Odpady te przed skierowaniem do procesu kompostowania podawane będą rozdrobnieniu oraz mieszaniu. Rozdrobniony i wymieszany materiał strukturalny przemieszczany będzie przy użyciu ładowarki na plac kompostowni pryzmowej, na którym odpady formowane będą w pryzmy o ustalanych w pkt. XXVIII.2.5. decyzji parametrach i przerzucane będą mechanicznie przy użyciu przerzucarki wyposażonej w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Pryzmy w czasie przerzucania będą przykrywane włókniną. W ramach pracy instalacji w warunkach odbiegających od normalnych na placu kompostowni może być usypane jednorazowo maksymalnie 4 pryzmy przeznaczone do procesu kompostowania R3. Pryzmy układane będą równolegle do krawędzi placu z zachowaniem odpowiednich odstępów między pryzmami ok. 0,5 m umożliwiających systematyczne przerzucanie wszystkich partii materiału kompostowego. W celu odtwarzania porowatej 
struktury pryzmy będą przerzucane za pomocą przerzucarki wyposażonej 
w zwijarkę/rozwijarkę włókniny. Przerzucanie prowadzone będzie co najmniej raz 
w tygodniu, przy czym częstotliwość przemieszczania pryzm oraz czas prowadzenia procesu uzależnione będą od parametrów przebiegu procesu, tj. temperatury, stopnia ustabilizowania pryzm. Sposób sterowania procesem określać 
będzie instrukcja technologiczna. Maksymalny czas realizowania procesu jednostopniowego kompostowania odpadów zielonych oraz selektywnie zebranych ulegających biodegradacji na pryzmach w ramach pracy instalacji w warunkach odbiegających od normalnych wynosił będzie maksymalnie 140 dni w roku, tj. 
ok. 38 % czasu pracy instalacji. Po upływie tego terminu, na placu realizowany będzie proces kompostowania jednostopniowego wyłącznie w celu dokończenia procesu kompostowania. Minimalny czas prowadzenia procesu jednostopniowego kompostowania odpadów zielonych oraz selektywnie zebranych ulegających biodegradacji wszystkich odpadów dostarczonych w ramach pracy instalacji 
w warunkach odbiegających od normalnych wynosił będzie minimum 10  tygodni. Po procesie dojrzewania uzyskany odpad z odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych przetwarzanych w ramach pracy instalacji 
w warunkach odbiegających od normalnych zostanie poddany przesianiu na sicie 
o średnicy oczek 20 mm. W wyniku prowadzonego procesu powstawał będzie produkt w postaci środka poprawiającego właściwości gleby o nazwie Kompost organiczny BOTANIKA, który decyzją G-275/12 Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi 
z dnia 16 lutego 2012 r., znak: HORnn-8111-4-1/12 został dopuszczony do obrotu. W przypadku braku spełnienia wymagań decyzji określającej warunki wytwarzania kompostu lub polepszacza glebowego, powstawały będą odpady o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych/ i 19 05 03 Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania). 
W/w Odpady magazynowane będą selektywnie w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu. Strumień wszystkich odpadów skierowanych do procesu kompostowania w warunkach funkcjonowania instalacji odbiegających od normalnych oraz powstających w wyniku przetwarzania będzie podlegał ścisłej ewidencji, dane te będą rejestrowane w karcie kompostowania 
i przechowywane przez 5 lat.
W niniejszej decyzji, zgodnie z przedłożonym wnioskiem Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. ul., Fredry 12 w Krośnie w obowiązującym pozwoleniu zintegrowanym zmieniony został również punkt II.3.3.4.1.2.1. obowiązującego pozwolenia zintegrowanego w zakresie dotyczącym zmiany ustalonych parametrów pryzm formowanych na placu. Wynika to z faktu, iż aktualnie Spółka zamierza realizować proces przerzucania pryzm odpadów stabilizowanych z wykorzystaniem przerzucarki. Przerzucarka wyposażona będzie w zwijarkę/rozwijarkę włókniny redukującej emisję pyłu. Pryzmy formowane przy użyciu ładowarki będą to pryzmy trójkątne, przerzucane w systemie otwartym, o szerokości dolnej podstawy ok. 4,3 m do 4,5 m,  wysokości  max. 2,2 m, długości ok. 55 m. Odstępy pomiędzy pryzmami na placu wynosić będą ok. 0,5 m. Odpady przerzucane będą co najmniej raz 
w tygodniu. 
Ponadto, niniejszą decyzją uchylone zostały w całości punkty II.3.4.1., II.3.4.2., II.3.4.3., II.3.4.4, II.3.4.5., II.3.4.6., II.3.4.7. i II.3.4.9. i IX. dotyczące możliwości realizowania w przedmiotowej instalacji procesu jednostopniowego kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji na placu w formie pryzm, z uwagi iż proces kompostowania jednostopniowego, zgodnie z zapisami decyzji Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 30.03.2016r., znak: OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienionej 
w dniu 03.10.2016r., znak: OS-I.7222.37.12.2016.MD mógł być realizowany na placu wyłącznie do dnia 31 maja 2017r. Od 1 czerwca 2017r. I etap procesu kompostowania winien być realizowany w urządzenia zamkniętych. Aktualnie, 
w przedmiotowej instalacji, jak wspomniano powyżej, proces kompostowania zebranych selektywnie odpadów zielonych i ulegających biodegradacji realizowany będzie alternatywnie z wykorzystaniem istniejących urządzeń, do czasu zastosowania na instalacji rozwiązania docelowego w postaci montażu dodatkowych 10 bioreaktorów kontenerowych lub wykonania innego rozwiązania hermetyzującego co najmniej etap wstępny procesu R3.
Ponadto, z uwagi iż decyzją Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 
3 października 2016r., znak; OS-I.7222.37.12.2016.MD zmieniony został zapis 
w zakresie dotyczącym częstotliwość wykonywania badań dla frakcji podsitowej 
o wielkości 0-20 mm (wytwarzanej na I linii technologicznej kierowanej bezpośrednio 
do składowania), pod kątem spełnienia wymagań wynikających z przepisów szczegółowych w tym zakresie – do 1 raz w miesiącu, w celu ujednolicenia zapisów decyzji w tym zakresie na wniosek Spółki zmieniony został zapis punktu XVII.9.1.1. w/w decyzji. Odpady o kodzie ex 19 12 12, frakcja o wielkości  0-20 mm powstają 
w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów komunalnych o kodach 20 03 01 /Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne/ i 20 03 02 /Odpady z targowisk/ na sicie bębnowym posiadającym sekcje 0-20 mm i 20-80 mm. Frakcja ta zawiera piasek, szkło, kamienie, popiół, metal, części organiczne. Skład morfologiczny uzależniony jest od rodzaju przetwarzanych odpadów (odpady z gmin miejskich, wiejskich) i pory roku. Skład chemiczny stanowią związki mineralne, głównie krzemionka, glinokrzemiany, węglany wapnia, a także tlenki, siarczki, fosforany metali np. Fe, Mg, Ca. Odpady te są „odpadami wytwarzanymi regularnie” 
w rozumieniu art. 111 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, wobec powyższego zgodnie z art. 113 w/w ustawy testy zgodności dla tych odpadów przeprowadza się co najmniej raz na 12 miesięcy. Spółka kierując się posiadanym doświadczeniem, jak również zapisami Projektu BREF, który znajduje poparcie 
w Konkluzjach BAT (BAT 32.) wydziela frakcję o wielkości 0-20 mm przed procesem intensywnej stabilizacji tlenowej i następnie kieruje ją bezpośrednio do procesu unieszkodliwiania poprzez składowanie (D5). Wytworzona frakcja podlega badaniu w sprawie dopuszczania odpadów do składowania na składowiskach raz 
w miesiącu, stąd też zmieniono zapis pkt. XVII.9.1.1. obowiązującej decyzji tak by zachować spójność zapisów decyzji w tym zakresie.

Jak wspomniano powyżej, przedmiotowym pozwoleniem zintegrowanym, na podstawie art. 201 ust. 1 ustawy  Prawo ochrony środowiska w związku z ust. 5 
pkt 3 lit. b załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014r. poz. 1169) objęta został również instalacja do kompostowania selektywnie zebranych odpadów zielonych oraz odpadów ulegających biodegradacji o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok. W związku 
z powyższym, zmienione zostały zapisy pozwolenia zintegrowanego poprzez uwzględnienie w punktach II., II.3.1., XI., XII.3., XII.4.3., XIII.3.2., XIII.4., XIII.4.2.2., XIV.2., XVI., XVI.25., XVII.4.3., XVII.7.1. obowiązującej decyzji w/w instalacji do kompostowania odpadów zbieranych selektywnie zielonych i ulegających biodegradacji. Wszystkie wymagane dane dotyczące pracy instalacji przeznaczonej do kompostowania odpadów selektywnie zbieranych zielonych i ulęgających biodegradacji wynikające z art. 184, art. 201 i art. 208 ustawy z dnia 

27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2017r. poz. 519 ze zm.), zawarte zostały we wniosku o wydanie pozwolenia dla przedmiotowych instalacji.

W niniejszej decyzji doprecyzowane zostały również zapisy punktów: 
II.3.3.4., VI., XII.1.1.2.3., XII.1.2.2.5., XIII.1.1.3., XVII.1.7.1.2., XVII.1.7.1.4. poprzez  uszczegółowienie rodzaju odpadów przetwarzanych w poszczególnych procesach, tj. frakcji podsitowych lub selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji. 

Analizując przedłożony wniosek uznano, że wnioskowane zmiany dotyczące zmiany parametrów pryzm formowanych na placu oraz wprowadzenie możliwości prowadzenia I etapu procesu kompostowania selektywnie zbieranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji w urządzeniach zamkniętych z oczyszczaniem powietrza procesowego nie będą powodować zwiększonego oddziaływania instalacji na środowisko i nie wpłyną na zmianę innych elementów instalacji dotyczących spełnienia wymogów wynikających z najlepszych dostępnych technik. Ustalono również, że wprowadzone niniejszą decyzją zmiany nie stanowią istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony środowiska. 
Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnił stronie czynny udział w każdym 
stadium postępowania, a przed wydaniem decyzji umożliwił wypowiedzenie 
się co do zebranych materiałów.

Uwzględniając powyższe orzeczono jak w sentencji.

P o u c z e n i e 

Od niniejszej decyzji służy odwołanie do Ministra Środowiska za pośrednictwem Marszałka Województwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doręczenia decyzji. Odwołanie należy składać w dwóch egzemplarzach.
       W trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania Stronie przysługuje prawo do zrzeczenia się odwołania, które należy wnieść do Marszałka Województwa Podkarpackiego. Z dniem doręczenia Marszałkowi Województwa Podkarpackiego oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez Stronę niniejsza decyzja staje się ostateczna i prawomocna.
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